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OZET

Sanayilesmenin etkisi ile ortaya ¢ikan yeni yapt malzemeleri ve iiretim teknikleri, mimarlari
cephe konusunda yeni arayislara itmistir. 19. ylizy1l sonrasinda yiizyillar siiren mimarlik
anlayislart degiserek, yerlerini kisa siireli mimari akimlara birakmislardir. Sanayi devrimi ile
ortaya ¢ikan cam ve ¢elik gibi malzemelerin mimarlik alanina girmesi ve mimarlarin binadan
bagimsiz cephe arayislar1 sonucunda, yapinin tasiyici striikktiiriine giydirilen Giydirme

Cepheler ortaya ¢ikmustir.

‘Boyutsal Koordinasyon ve Standartlastirmanin Giydirme Cepheler Uzerindeki Etkisi ve
Ulkemizdeki Durumu’ isimli bu tez, endiistrilesmeden ve endiistrilesmenin cephe iizerindeki
etkisinden bahsederek, giydirme cephede kullanilan kaplama malzemelerinin boyutlarini
iilkemiz acisindan arastirip, standartlagsmanin ve boyutsal koordinasyonun, bilesenlere ve

mimari tasarima etkisini incelemeyi amaglamistir.
Giris ve sonug boliimleri dahil 6 boliimden olusan bu tezde birinci boliim giris bolimiidiir.

Ikinci boliim, cephe kavramu ve tarihsel siire¢ igerisindeki gelisimini, mimarlik igin bir
kirilma noktasi olarak alabilecegimiz, sanayi devriminden, 6nce ve sanayi devriminden sonra

olarak incelemektedir.

Ucgiincii boliimde sanayilesme, sanayilesmenin yapi iiretimine etkisi, endiistrilesmis yapim
incelenmis, standartlastirma ve boyutsal koordinasyon kavramlarindan bahsedilerek, tasarim
ile endiistrilesmenin etkisine deginilmistir. Avrupa’ da kullanilan standartlarin icerikleri tez

kapsami disinda tutulmustur.

Dordiincii boliimde ise, endiistrilesmenin cephe iizerindeki etkisinden bahsedilip, ¢cok yaygin
sekilde kullanilan giydirme cephe kavrami, tarih icindeki gelisimi ve tipleri iizerinde

durulmustur.

Besinci bolimde boyutsal standartlasmanin giydirme cephe elemanlar1 ile olan iligkisi
tilkemizde liretim yapan bazi firmalara ait boyutlar 6rnek olarak verilerek incelenmis, modiil
tasarim iligkisine deginilmistir. Boyutsal olarak standartlasmanin olumlu ve olumsuz yonleri

siralanmustir.

Sonug bdliimiinde ise, dnceki boliimlerde yapilan degerlendirmeler sonucunda, Tiirkiye’de ki
endiistrilesme-giydirme cephe ve tasarim siireci ile ilgili sonuglar belirtilerek, yorumlar

yapilmistir.
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ABSTRACT

By the effects of industrialization, new structure materials and manufacturing techniques
appeared and this forced architects to new searchings about the siding. By the end of the 19th
century, the architectural understanding that goes on throughout the centuries, left its place
into architectural movements. Sidings, which are easily affected by the architectural
movements, because of the entrance of new materials,such as glass and steal, into the

architecture field , there appeared the Curtain Walls.

This thesis, which is ‘The Effects of the Dimentional Co-ordination and the Standardization
on the Curtain Wall and its Position in our Country’ is aimed to examine the industrialization
and its effects on the sidings, to study the dimensions of the covering materials used at the
Curtain Wall for our country , and to examine the effects of the standardization and

dimensional coordination on the architectural design and its components.

Including the introduction and conclusion this thesis is composed of six parts. The second

part mentions the concept of the siding as before and after the industrial revolution.

The third part touches upon the industrailization and its effcets on the structures
manufacturing, also tells about the concepts of standardization and dimensional coordination

and its effects on the design and industry .

The forth part dwells upon the effects of industrialization on the siding, its develpoment

within the history and its types.

And the fifth part tells us about relation of the dimentional co-ordination and the components
of the curtain walls by giving examples from the manufacturing companies in our country.

Also the negative and positive sides of the dimentional standardization is mentioned.

In the conlusion part, by the results of the evaluations of the former sections, the results of
the industrialization-curtain walls, the process of the design in Turkey are indicated and

explained.

Key words: Industrailization , Module, Standardization , Dimentional Co-ordination , Curtain

Wall , Facade, Meterial



1. GIRIS
Uygarligin tiim asamalarinda kiiltiirel ve teknolojik gelisimleri en sagmaz bigimde yansitan

mimarlik, insanlik tarihinin en somut goriintiisi olmasiyla olduk¢a heyecan vericidir.

(Roth.,2002)

18. yiizy1l sonunda, aydinlanma hareketinin sonucu olarak ortaya ¢ikan endiistrilesme, her
alanda oldugu gibi mimarlikta da etkisini gostererek, toplumsal ve bireysel degerleri
degistirmistir. Koyden kente go¢ etkisi ile kentlerde ortaya c¢ikan ¢ok sayida konut acig1 ve
bunlarin karsilanmasi zorunlulugu, seri iiretimden faydalanilmasin1 gerekli kilmistir. Ayrica
endiistrilesme sonucu ortaya ¢ikan fabrika, gar, sergi salonu gibi genis agiklik isteyen yeni
yap1 tiirlerinin iiretimini de mevcut sistemlerle karsilamak zor oldugundan yeni yapim
sistemlerine ihtiya¢ duyulmustur. Tiim bu ihtiyaglar, yeni yap1 malzemelerinin ve yeni yapi

sistemlerinin gelistirilmesine yol agmuistir.

Geleneksel mimarlik kavramlar1 yeniden gézden gegirilerek, yapimda tekrara, makinelesmeye
ve isc¢ilikte uzmanlasmaya dayanan endiistrilesmis yapr {retimi ortaya c¢ikmustir.
Endiistrilesmis liretim de beraberinde, ‘Modiiler Koordinasyon’ ve ‘Standartlastirma’ gibi iki

onemli kavrami beraberinde getirmektedir.

Yapilarin dis diinya ile iletisimlerini saglayan cephe kavraminin, sanayi devriminden dnceki
ylzyillar siiren mimarlik anlayislar1 yerine, kendini, endiistrilesmeyle birlikte degisen,
oldukg¢a kisa stirelerde yerini bir bagkasina birakan, giiniin kosullar1 altinda sekillenen yeni

mimari akimlara biraktig1 goriilmektedir.

Yirminci ylizyila damgasini vuran, kentlerin siliietlerini degistiren ‘Giydirme Cephe’ kavrami
da endiistrilesmeye bagli malzemedeki ve iiretim sistemindeki degisimlerle birlikte, zaman
icinde bugiinkii liretim seviyesine ulasip, giiniimiizde siklikla uygulanma alani bulan bir yap1

bileseni haline gelmistir.

Ulkemizde 1980 yillarinda mimari tasarimda kendine yer bulan ‘Giydirme Cephe’ kavramu,
tireticilerin ve tasarimcilarin kisisel ¢abalar1 sonucu bugiinkii seklini almistir. Ancak tiretimde
gerek kaliteye gerek boyutsallastirmaya doniik yeterli standartlarin olusturulmadigi ve devlet

tarafindan yeterli kontroliin saglanmadig1r gézlenmektedir.

Bu tez; endiistrilesmis iiretim - giydirme cephe - modiil tizerine bir ¢aligmadir. Bu arastirmay1
yapabilmek i¢in Oncelikli olarak cephenin tarihsel siirecteki gelisiminden bahsedilip, daha
sonra tez i¢in biiyiilk 6nem tasiyan endiistrilesme, konu kapsami i¢inde ortaya konulacaktir.

Bugiiniin cephe anlayisinda 6nemli bir yer tutan ‘Giydirme Cephe’ ile endiistrilesme iliskisi,



boyutsal koordinasyon ve standartlasma kriterleri altinda, Tiirkiye’deki durumu iizerinden

orneklenerek ele alinacaktir.

Bu c¢aligma, yapi iiretim maliyetinin biiylik bir dilimini kaplayan giydirme cephelerin,
endistrilesmis Uretim ilkeleri dogrultusunda, standartlagtirilmasi ile elde edilebilecek
avantajlar1 incelemekte, ayrica endiistrilesmis cephe sistemi olan giydirme cephe - tasarim

iligkisini ortaya koymay1 amaclamaktadir.



2. CEPHE KAVRAMI ve TARIHSEL SUREC ICINDEKI GELIiSiMi

Insanoglu ilk caglardan beri mekan olusturma ¢abasi i¢indedir. Bir mekan yaratma sanati olan
mimarlik; toplumun kiiltiirel, ekonomik, sosyal, teknolojik ve diislinsel gercegini ortaya

koymaktadir.

Binalarin disa yansimasi ile olusan cepheler sadece binalarin goriinen yiizeyleri degil aym

zamanda bir toplumun sahip oldugu degerlerin de ifade bi¢imidir.

[k bdliime cephenin tanim ile baglanip, tarihsel siireg i¢inde izledigi gelisim, sanayi devrimi

oncesi ve sonrasi olmak tzere anlatilacaktir.

2.1  Cephe Kavram :

Cephe kavramu ile ilgili bir ¢ok tanim mevcuttur. Mimarlik sézliigiinde ‘bir binanin gériinen
yiizeylerinden her biri, 6zellikle 6n yiiz veya bina yiiziine dik dogrultuda sonsuzdan bakilan
goriinlis’ (Hasol,1990) seklinde tanimlanmis olan cephe sézciigii dilimize Arapca’dan gegmis

bir kelimedir.

Cevremize baktigimizda, bizi saran mekanlarin tanim 6geleri olan bina dis kabuklari-cepheler
ve catilar- ile dogrudan iligki kurariz. Bu en ¢abuk ve etkin iligkidir. S.E Rasmussen’ in dedigi
gibi ‘... ve gercekten insanlarin cogu mimariyi onun dis gériiniisii ile yargilarlar’. (Oztiirk,

1978)

Arapca da ki sozlik karsiligi ‘alin’ olan cephe kelimesi, Latince’de yiiz anlamina gelen
‘facies’ kelimesinden tiiretilmistir. Fransizca okunusundan alman sekli ile fasad kelimesi

meslek yasantimizda kullandigimiz bir kelimedir.

Forderer’in (1982) ‘Cephe : Var Olana ve Gelecektekine Karst Sorumluluk’ adli makalesinde
belirttigi gibi insanlar isteseler de istemeseler de yapilar ‘gdériiliir’. Ayrica onlarin dig

goriiniislerini baglayan bir goriis ya da kurallar biitiinii de yoktur.

Sezgin’e (1983) gore, ‘cephe veya goriinil, goziin ilk bakista veya aklin dolaysiz olarak
algiladig1 seydir. Zaman zaman yanlis da olsa, o nesne hakkinda ona bakan kimseye bilgi
verir, o nesneyi tanitir. Gorliniis yalin oldugu siirece fazla tanitici degerler icermez. Goriiniise
ilave edilen bazi alametler ve elemanlar o nesnenin daha dogru taninmasina neden olur.
Tanitict 6zellikler zamanla degisebilir; bu degisim her nesnede olabildigi gibi, binalar hatta
insanlar i¢inde gegerlidir. Bu belirleyici unsurlarin zaman iginde yer almalart ve

farklilagmalarini mimaride {islup, insan da ise moda olarak tanimliyoruz.’



Prof. Dr.Reinhard Gieselman (1982) ise, cephe kelimesinin goriiniisten farkli olarak
diistiniilmesi gerektigini ‘Goriiniis cepheden c¢ok farkli bir kavramdir. Niteligini izleyiciden,
yani subjeden alir. Cephe kavrami ise yapidan, diger bir deyisle objeden gelmektedir’ diyerek
belirtmektedir.

Bir kimligin disa yansimasi olarak cephe, maddesel bir sinirdan daha fazla birseydir. Etrafi
cevrili alan, daha ilk anda mekan imgesini yansitir. Cephe, bir i¢ kurulusun belirtisidir,
toplumsal bir anlam ve i¢ine girilebilirlik belirtir. Cephe goriilebilir olanin ve goriilmeyenin,
gizlinin ve saklimin bir anlamm korunmasi ama ayni zamanda bunun belirtilmesidir.

(Vandevivere, 1983)

Biilent Ozer (1983) ise, ‘Arapca’da ki kdkeni ve dilimizdeki kullanimi agisindan ‘cephe’ nin
ya da Latince’de ki kokeniyle baslica bati dillerindeki anlami bakimindan ‘fasad’ in
sozliiklerdeki karsiliklartyla ancak kisith bir ifade tasidiklar fark olunur. Bitisik nizam ingaat
tarzinin Ozelliginden kaynaklanan bu goriisiin ¢ok Otesinde,ve pratigin ortaya koydugu
belgeledigi bugilinkli anlayigla bir binanin disinin 360° derecelik goriiniimii,cevresinde

dolasana gore o binanin cepheler kompleksini meydana getirir, tiimel cephe olgusunu belirler.

Bu kompleks genellikle birbirinden kdselerle ayrilan diizlemlerden yani kismi cephelerden
olusur; ozellikle egrisel planli yapilarda ise, kesin ayrilik gostermeyen tlimel siireklilik,bir
continum haline doniisiir. Cagdas mimarinin biisbiitiin vurguladigi 6nemli bir husus da ¢atinin
su ya da bu sekilde cephenin ayrilmaz bir pargasi oldugudur. Tarimsal diizen mimarisinin bir
kism1 da cepheden apayr ele alinan, adeta cephe sorunu ¢oziildiikten sonra onun iizerine
standart degismez bir kalip, eleman halinde oturtula gelen ¢at1 bugiin pratiginde sagladigi
aligkanlikla mimarinin genel cephe probleminin biitiiniinden ayirmadigi bir temel 6gedir. O
halde yukaridaki diislince ve gozlemlerden sonra, bir i¢ mekan diizenini disa karsi
sinirlandiran, distan ayiran sistemin, o mekan diizeninin cephelerini, cephe kompleksini

olusturdugunu soyleyebiliriz’ seklinde bir tanim yapar.

Biitiin bu sdylenenler dogrultusunda genel bir cephe tanimi yapilacak olursa; I¢ mekan ve dis
mekan arasinda ayiric1 gorevi goren, i¢cinde barinanlar i¢in koruyucu gorevi iistlenmis olan,
yapmin dis mekan ile iligki kuran, iletisim halinde olan bir yapr elemani seklinde

tanimlanabilir.

2.2 Cephenin Gelisimi :

Mimari yapilagma siireci, insanligin gelisimine paralel gelismis, farkli toplumlarda farkli

Ooneme sahip olan cephe de, tarihsel siire¢ i¢cinde giiniin teknik kosullari, malzemesi, mimari



islubunda meydana gelen bu degisimlerle es zamanli olarak bir degisim ve gelisim

gdstermistir.

2.2.1 Sanayi Devriminden Once Cephe :

Tarih Oncesi donemde mimarlikta bir cephe yaratma sorununun varligina iligkin bir kanit
yoktur. Ancak ‘ilkel” olarak nitelendirilen bazi gliniimiiz yerli topluluklar1 6zellikle resimsel
teknikler kullanarak yap1 ylizeylerini bezemeye yonelmisglerdir. Dolayisiyla, yap1 ylizeylerini
belirli bir etki verecek nitelikte bicimlendirme kaygisi eski ¢aglardan beri vardir. (Tanyeli,

1997)

Misir mimarisinde matematiksel bir titizlikle insa edilmis geometrik formlardan olusan 6teki
diinyaya odaklanan, insan1 6liimsiizliige inandirmak isterlermiscesine saglam, dev boyutlu ve

gorkemli yapilar yapilmistir.

Misir mimarlig1 otuzbir hanedanlik siiresince, 2700 yili agkin bir siire boyunca, yalnizca ¢ok
kiigiik degisiklikler gecirmistir. Misir kiiltliriiniin ve i¢inde onun kurumlarin1 barindiran
mimarligin amaci, siireklilik ve diizen olup; zamana, 6liime ve bozulmaya kars: siirdiiriilen bu
stirekli ¢aba, mimarligi da gelenegin hizmetine adanan bir faaliyete doniistiirmiistiir. (Roth,
2000) Genel olarak 6zetlenecek olursa, Misir Mimarisinin fonksiyonu olmayan 6gelerden

meydana gelmis bir mimari oldugu sdylenebilir.

Bu dénemde uzak iilkelerden getirilen ve dnceden sekillendirilen taslarla yapilan insaatlarda

prefabrikasyonun ilk drneklerini olugturmaktadir.

Resim 1 Hatsepsut Tapinagi

Yunan mimarisine gelindiginde, herseyde ideal bir denge ve simetri arayan Yunanllar, hi¢ bir

zaman Misir ve Mezopotamya uygarliklarinda oldugu gibi gérkemli dlgiilerde degil de genel



olarak insan 6lgegine yakin yapilar iiretmislerdir. Onlar i¢in 6nemli olan sadelik ve yapinin

biitiinde biraktig1 etkidir.

Belki de en iyi sekilde tapinaklarda temsil edilen Yunan mimarligi, uclar arasindaki ideal
dengeyi, yani ortayr bulma cabasmin tasta cisimlesmis halidir. Mimarlik anlayiginda bu,
diisey tastyic1 6gelerle, (siitunlar) yatay tastyict 6geler (sacaklik kirisleri) arasindaki, hareketle
hareketsizlik arasindaki dengeye doniisiir. (Roth, 2000) Tapinak adeta bir heykel gibidir.

Resim 2 Parthenon

Yunan mimarisi her eyalet ve ¢agda farklidir, fakat binalar yine de ufak detaylar diginda
arkaik cagda yaratilan semadan fazla ayrilmamislardir. Geligme daha fazla dekorda ve
biitlinlin biraktig1 etkide olmustur. Zira mimarlar striiktiirle fazla ilgilenmemisler, kubbe ve
tonozu kullanmadiklar1 gibi kemeri de bildikleri halde uygulamamiglardir. Diiz ¢izgilerden
meydana gelen Yunan binalarinda, diizen ve simetri, tekrar ve ritim baslica 6zelliklerdir. 5
.ylzyil sonundan itibaren ayni anitta iki ayr1 nizamin kullanilmasi ve korent basligin icadi
binalar1 zenginlestirme ¢abasini belirtir. 4. Yiizyildan sonra en ¢ok bina yaptiranlar Anadolu
ve Misir hiikiimdarlar1 oldugundan, binalar ¢cok daha biiyiik ve siislii inga edilmeye baslanmis

ve Yunan mimarisinin 6zelligi olan sadelik kaybolmustur. (Mutlu, 2001)

Peyzajla dengeli bir karsitlik olusturacak bicimde yerlestirilmis heykel kiitleleri olarak
betimlenecek Yunan mimarliginin aksine Roma mimarisi biiyiik 6l¢iide, Heinz Kahler’in

sOyledigi gibi, bir mekan, kapali bir i¢ mekan ve dis mekan mimarisidir. (Roth, 2000)

Bu diinyaya odaklanan Romali mimarlar, saglam, hizli iiretilen, etkileyici ve fonksiyonel
yapilar yapmislardir. Daha Onceki uygarliklar tarafindan da bilinen kemeri standartlastiran

Romali mimarlar, yuvarlak kemer kullanimi ile biiyiik bir ¢igir baslatmiglardi. Siisleme i¢in



kullanilan nisler, yivsiz siitun, iicgen ve ¢ember kesitli pencere iistii alinliklari Romalilar

tarafindan uygulanmis ve daha sonra Bat1 Avrupa da bu yap1 elemanlarindan faydalanmustir.

Resim 3 Colesseum—Roma

Ozellikle Yunan ve Roma mimarisinde, dnceden bicimlendirilerek hazirlanmis tas yapi
elemanlarinin boyutlari, belirli kurallar ¢ergcevesinde saptanmaktadir. O devirde, boyutsal
koordinasyona, teknik nedenler, ya da maliyet diisiirme endiseleriyle degil de, daha cok
binalarin farkli parcalar1 arasindaki oranlarda, belirli bir estetik uyuma erisme istegi ile

basvurulmaktadir. (Dengiz, 1986)

Gotik donem mimarisine baktigimizda, goge dogru yiikselen diisey ¢izgiler olarak anitsal bir
ifade bulan katedrallar bu déonemin en 6nemli yapilarini olusturmaktadirlar. Sivri kemerler,

kaburgali tonozlar ve ugan payandalar doneme ait dnemli yap1 ogeleridir.

Resim 4 Saint Denis bazilikasi



Biiyiik gotik katedrallerinin ve kiliselerinin yapildig1r ortamin yaratilmasinda {ic ana etken
yardimcr olmustur. Bunlardan ilki, Tanriy1 yiiceltmek ve Hiristiyan inancini yayilmasi.
Ikincisi, kuvvetli sehirlerdeki piskoposlarin ve zengin tiiccarlarin, biitiin &teki yapilarin
iistlinde yiikselen ve uzak bir mesafeden kolaylikla goriilebilen biiyiik katedralleri ile diinyay1
bityiileme istekleri. Ugiincii olarak ise Tanriya yalniz inang aracihigi ile degil aym zamanda
mantik araciligiyla da ulasilabilecegi anlatilmak isteniyordu. (Gozzoli, 1982) Bir yiik iletme
sistemine dayanan Gotik mimarisi ile birlikte duvarlar tasiyict olmaktan ¢ikmis ve yiiksek
pencereler agilmasiyla birlikte yapida mistik bir ortam yaratmak i¢in vitray kullanimi ortaya

baslamistir.

Yunanlilarin ve Romalilarin kolon-lento sistemi ile insa ettikleri binalar, tas , tugla veya
cimento kaplamalari gibi, Orta ¢ag katedrallerinde de siitunlar iizerinde desteklenen
kemerlerin arasinda yer alan vitraylar, yilizyillar boyunca isimsiz bir sekilde var olan giydirme

cephelere ornektir. (Hunt, 1958)

Biitiin tisluplarda oldugu gibi, gotikte gittik¢e agirlasan ve karmasiklagan bir siisleme anlayisi
icine girerek kendi kendini tiikketmistir. Yapilar ‘balik hava kabarcigi’ motifinden meydana

getirilen 6l¢ii — isi ile, tastan bir dantel gibi kaplanmistir. (Turani, 2003)

Gotik sanatin1 barbar sanat1 olarak nitelendiren italyanlar Flippo Brunelleschi énderliginde
Floransa’da rdonesans hareketini baglatmislardir. Gotik devri karanlik cagi simgelerken,

Ronesans ayaklar: yere sikica basan ussal ¢agi simgelemekteydi.

Resim 5 Floransa Katedrali-Flippo Brunelleschi Resim 6 Palazzo Rucellai



Gotik’in tonozlari ayakta tutan, fakat birbirine paralel olmayan silmeler ve kaburgalarla
diinyevi tagin agiligin1 hissetmeyen ve inkar eden ve hatta dogaiistii bir mucize gibi muazzam
bloklar1 havada tutan ve ayak oldugunu hissettirmeyen anlayis, Ronesans mimarisinde
goriilmez. Burada siitunlar, plasterler, ayaklar, yapi c¢atisi aynen Antikite’de oldugu gibi
diinyevi bir agirlik ve giicli hissettirirler. Daha dogrusu, agirlik ve onu tutan kuvvet
fonksiyonu, tamamen yapisal iliskilerin gerekleri olarak ¢dziimlenmistir. Insan Antike’de
oldugu gibi yeniden yapinin 6l¢ii birimi olmustur. Duygusal bir dl¢iistizliik karsisina, sakin bir

agirbaglilik denge olarak konulmus gibidir. ( Turani, 2003)

Bramente’nin Tempietto ve Saint Peter tasarimlarinda oldugu gibi mutlak bir denge hali elde
edildikten sonra 1530 yilina gelindiginde Yiiksek Ronesans yerini Maniyerizme birakmus, 15.
ylizy1l boyunca olusturulmus olan ussalik anlayisi terk edilip, yapilar hareketlenmeye

baslamistir.

1600'lerde Barok Mimarlikla beraber ortaya ¢ikan gorsel karmasikliga dogru kayisin birkag
nedeni vardir. {lk olarak, amacin mutlak bir denge haline ulasmak oldugu her sanatsal yaratim
déneminde, bu amaca ulasildiginda bir tepki ortaya gikar. 10 besinci yiizy1l Atina mimarisinin
Klasik kusursuzluk ve smirlamalari, 10. dordiincii ve {iglincii yiizyilin daha karmasik
Helenistik mimarisine doniigsmiistir ve Roma Cumhuriyeti'nin sade mimarisi Roma
Imparatorlugu'nun agir bezemeli mimarisine doniismiistiir. Ayni sekilde Ge¢ Gotik mimari de
sonunda tonoz ylizeyinden biitiiniiyle arindirilan tonoz kaburgalarin1 ¢ogaltarak gittikge daha
incelikli islenmistir. Biitliin bu donemlerde gelisimin sonraki asamasi barok olarak

betimlenebilir. (Roth, 2000)

Resim 7 Giocamo della porta
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Ronesans'a oranla, hem yapilarin planlari, hem de bezeme programi degismistir. Yiiksek
kasnakl1 bir kubbe orta mekani orter. Kiitlesel etki eklenmelerle giiclendirilir. Dis yiizeyler,
icbiikey ve digbiikeyler olusturarak dalgalanir. Mimarlik 6geleri, islevleri diisliniilmeden,
sistemli olarak kirilir, biikiiliirler. Antik cag yapilarinin bezeme programi kullanilmakla
birlikte, anlatim degisiklige ugramistir. Kirik alinliklar ve kemerler, nisler i¢inde biist ya da
heykeller, yiiksek kabartmali silmeler, yaprak ve dal orgeleri, ucan melekler, oval
madalyonlar, utku simgesi bu {islubun programini olusturur. Cogu kez bezeme, mimarligin
yapisal niteliklerini Ortecek bi¢cimde kullanilir. Barok mimarlik 6rneklerinde, egri ¢izgi ve
alanlar, degisen 151k altinda, 1518a bagl bir hareketin yaratilmasina olanak saglar ve yapiya

ritim katar.(Eczacibasi Sanat Ans.,Cilt 3)

Aydinlanma ¢agina kadar ortaya ¢ikan tsluplar yiizyillarca siirmiis, mimarlik alaninda yeni
malzemeler ve yani yapim sistemlerine ihtiya¢ duyulmamustir. Yapilarda meydana gelen

degisim, teknolojiye ait bir degisim olmayip daha ¢ok bigimsel bir degisim s6z konusudur.

2.2.2 Sanayi Devriminden Sonra Cephe :

17. ylizyilda baslayan Aydinlanma hareketinin devamu olarak, 19. yiizyilda toplumsal yapida
bliyiik degisimlere yol agan endiistri devrimi, her konuda oldugu gibi mimarlik alaninda da

kendini gostermistir.

18. ylizy1l sonlarinda, Akil Cagi’nda, insanlar tislubun ne demek oldugunu kavradilar ve
degisik tsluplarin bilincine varmaya basladilar. Horace Walpole’a ait Strawberry Hill’deki
yazlik evi, insanlarin kendi binalarinin {islubunu duvar kagidinin desenini segiyormus gibi,

bilingli olarak seg¢isinin ilk isaretlerinden biriydi.(Gombrich, 2002)

Resim 8 Strawberry Hill’de yazlik ev



11

19. yiizyila gelindiginde, gelisen teknolojiye kosut olarak ilerleyen iletisim olanaklar, tiiketici
gruplarini olusturmada, yeni pazarlar iiretmede ve dolayisiyla endiistriyel gelismede 6nemli
bir etken olmustur. Yogunlasan gruplarin gereksinimleri, varolan hizmet sektoriinii
gelistirmis; yeni dretim iligkileri, bunlara ek olarak yeni is kollarinin olusumunu
hizlandirmistir.(Karadren, 1992) Uretim ve tiiketime bagli olarak, kdyden kente go¢ olmasi,
yeni fonksiyonlar i¢in yeni bina tiplerine ihtiya¢ duyulmasi, savaslardan dolay1 konut agiginin
bulunmasi gibi sebeplerden dolay1 geleneksel yapim sistemleri ile bu ihtiya¢ karsilanamamas,
malzeme ve teknikteki gelisim, yapimi endistrilestirerek, fabrika {iretiminin agirlik

kazanmasina neden olmustur.

19. yiizyila kadar yapt malzemesi endiistrisinin verilerinden gercek¢i bir bigimde
yararlanilamadigindan, ahsap, tas, pismis toprak gibi dogal malzemeler yapiya girmis ve
yapilar bu malzemelerin el verdigi oranda sekillendirilmislerdir. Ornegin ahsap boyuna bagh
yetenekleri ile giiniimiizde de gegerligini koruyan cat1 sistemlerinin kurularak ve geleneksel
Tirk mimarisinde goriillen modiil anlayisinin ilk 6rneklerinin verilmistir. (Ering, 1994)
Makinelesme ve teknolojinin gelismesine paralel olarak yeni yapi unsurlar1 ortaya ¢ikmis,
demir, cam ve 19.yilizy1l sonuna dogru beton, yeni ¢agin yap1 oOgeleri haline gelmistir.

Toplumsal, ekonomik hayatta ki biitiin bu degisim mimariye dolayisiyla cepheye yansimustir.

Ornegin, tugla, kolaylikla ¢ok sayida iiretilebilen bir yap: malzemesidir. Bu nedenle eski
donemlerden (Eski Misir — Eski Mezopotamya) beri yapilarda oldukca yaygin kullanima
sahip olmustur. Sanayi devrimi sonucu makinelesmeyle birlikte {iretimde biiyiik gelismeler
kaydedilen pismis toprak yapi1 malzemesi,(Kahya, 1992) farkli islemlerle; karigimi,
homojenligi, sertligi, incelik derecesi bakimindan uygun hale getirerek, uygun tiim sartlarin

saglanmastyla beraber, hepsi ayni 6zelliklere sahip endiistriyel tuglalara gecilmistir.

Kristal Palas tarihte ilk kez 6nceden hazirlanmis fabrikasyon ingaat parcalarindan kurulmus
bir yap1 olup, Ingiliz endiistrisi yeni bir yap1 eleman1 imal etmeye baglamistir. Ve biz tarihte
ilk kez O6nceden hazirlanmis yap1 unsurlarinin bir yerde imal edilip her tarafa dagitilma
olanaginin bulundugunu gordiikk. Bu yeni standardizasyon yalniz yapilarin yapilmasini
cabuklastirmiyor, ayni zamanda daha rasyonel ve ekonomik olmasmin temin ediyordu.
(Turani, 2003) Kristal Palas, parcanin diger parcalar ve biitlinle miikkemmellik uyumu {izerine
kurulu kompozisyon anlayisina temellendirilmis mimarlik konvansiyonlarini sarsip, bunun
yerine modiiler bir striiktiirel birimin biteviye tekrarint ve bunun -kombinasyon ve
permiitasyon olanaklarini- ¢iplak bir sekilde sergileyen, buna bir ifade giydirmeye ¢aligmayan

yepyeni bir anlayis getirmistir.(Korkmaz, 2001)
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Resim 9 Kristal Palas

Biitiin bu gelismelere ragmen yapilar ge¢mis ¢aglarin {isluplan ile insa edilmeye devam
edilip, celik,cam ve beton gibi yeni malzemeler, kopriiler, fabrikalar gibi miihendislik

yapilarinda kullanilmaktaydi.

Sanayi dergisinde, ylizyilin (20.) baslarindan itibaren resimli popiiler dergilerde sik sik
gokdelenler, tahil silolari, kopriiler, demiryollar1, ugaklar ve montaj hatlarinin fotograflari ve
Henry Ford’un hayat1 ve kariyerinden anektodlar yayimlaniyordu. 1929 tarihli Muhit (no:4)
dergisinin kendi kendini aciklayan bir bashigi vardi : ‘Degismek bir zaruretttir. Insanlar

degismeseydi vahsilikten ve bedevilikten kurtulamazlardi.” (Bozdogan, 2002)

Endiistri Devrimi sonucu sosyal alanda ortaya ¢ikan, kentlerde yasayan ve kapitale sahip yeni
zengin sinifin, burjuvalarin, zenginlik ve statii sembolii olarak gordiikleri tarihsel {isluplarin
ve bezemelerin artarak kullanildig1 nesneleri talep etmeleri yiiziinden sanat¢i diisiik maliyetli
iriinlerine bezemeyle pahali bir goriinim kazandirmaya c¢abalamistir. Bu, 19. yiizyil
tasariminin gegmisin ve ge¢misteki iisluplarin arkasina gizlenmesine sebep olmustur. (Kaprol,
2000) 19.ylizyildan itibaren ge¢cmis ¢aglarin iislup formlar1 6nce Yeni Gotik, Yeni Ronesans,
Yeni Barok, Yeni Rokoko, Yeni Klasisizm gibi isimlerle revitalist (yeniden diriltmeci) bir
yaklagim sergileyen mimarlik alani, daha sonralar1 eklektik(se¢cmeci) bir anlayisla daha

karmasik bir hal almistir.

19. yiizy1l sonunda, mimarlik ortamina hakim olan bu eklektik (se¢meci), revivalist (yeniden
diriltmeci) ve neo klasik tutuma tepki dogmus ve her ¢agin kendine ait bir fikri olmasi

anlayis1 benimsenmistir.
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Sanat tarihg¢isi Heinrich Wolflin,1888’deki yazisinda, ‘mimarlik, cagin yasama iliskin
tutumunu ifade eder’ saptamasini yapmistir. Yirminci yiizyilin mimarisi kendi essizligini
ifade etmek, elektrikli aydinlatma, radyo iletisimi, otomobil ve ugaklar1 kutlamak zorundaydi.
Dogan yiizyil, makine, hiz ve hareket ylizyili olacakti ve yeni ¢agin mimarisi kesinlikle bu

mekaniklesmeyi agiga vuracakti.( Roth, 2000)

19. ylizy1l sonlarina kadar mimarlik alanina hakim olan Eklektik anlayisa karsilik, 20. yiizyil
basinda makinenin olanaklarin1 yadsimayan modern mimarlik anlayisi ortaya ¢ikmistir. Bu
anlayis altinda ortaya g¢ikan tiim modernist akimlar, mimarligin giinlin olanaklar1 altinda

sekillendigini ve degisimin gerekliligini savunup, bu yonde yapilar tiretmislerdir.

19. yiizy1l sonunda Biiriiksel’de Victor Horta’nin onciiliiglinde Modern akimlarin dncesinde
donemin eklektik mimari anlayisina tepki olarak dogan Art Nouveau’nun diisiinsel arka
plani, Afife Batur’'un dedigi gibi sanayilesme ve biiyliyen ekonomilerin problemleriyle
iligkiliydi. (Batur, 1996) Genel olarak her alanda eklektik anlayisi ciiriitiip, onun yerine
orijinal bir iislup getirmeye calisan Art Nouveau (Mutlu, 2001)’nun sanati sadelestirdigi
sOylenemez. Ancak sanati geleneksel formlardan kurtarip, tasarimcilara yeni ve 6zgiin bir

yaklagimla 6zgiirlilk sunmustur.(Batur, 2001)

Kendinden 6nce makineye tepki olarak dogan Arts and Crafts akimi gibi,Art Nouveau da
Japon sanatindan etkilenmis, egrisel-bitkisel motiflerle, mimariye dinamizm getirmistir.
Victor Horta, Antoni Gaudi, Otto Wagner, Hector Guimard gibi ¢agin 6nde gelen mimarlari

bu akimdan etkisinde {iriinler vermistir.

Resim 10 Casa Mila

Kabaca iki savas arasinda ortaya ¢ikan Art Deco, cephesinde, agili simetrik formlar, stilize
edilmis kartallar, zigzaglar, ¢icek goncalari gibi bezeme oOgeleri kullanilan, modernizmin
modaya doniismesi sekline ortaya ¢ikmus bir akimdir. Ozgiin bezeme &rnekleri disinda,

mitolojiye ve eski tisluplara ait de bezeme 6rnekleri kullanilan bu akimdan, 1920 yillarindan
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sonra 6zellikle Amerika’da yapilan gokdelen cepheleri etkilenmistir.The Central Park Hotel
(Miami South Beach), Rockefeller (New York), Chrysler Building(Manhattan) art deco etkisi

altinda yapilmis binalara 6rnek olarak verilebilirler.

(- e

Resim 11 Chrysler Binasi

19. yiizy1l sonundaki eklektik tutuma karsi olarak gelisen Arts and Carfts, Art Nouveau ve Art
Deco sonrasinda post modernizme kadar olan siire i¢inde ortaya ¢ikmig tiim akimlar modern

mimarlik baglhigi altinda incelenir.

1909 yilinda, Antonio Sant Elia ve arkadaslar italya’da yenilik¢i ve dinamik bir akim olan
‘Fiitlirizm’1 ¢ikarmislardir. Bu akim igindeki mimarlar, yapida kullanacaklari malzemelerden
(cam, demir, plastik esasli malzemeler) elastik ve 1gik alan basit bir mimari yaratmayi
hedefleyip, biitiin siisleme, gosteris ve anisal mimarligi; yeniden insa ve reprodiiksiyonu ;

yatay, diisey ¢izgiler ve kiibik formlar1 red etmislerdir.

Saint Elia : ‘Flitiirist kent, canli, devasal, heyecanli, her parcasinda dinamizm olan siirekli
devinim halinde olan bir makineye benzemelidir. Artik asansdrler, yalniz solucanlar gibi
merdiven kovalarinda gizlenmemeli, yararsiz hale gelmis olan merdivenler atilmali,
asansorler, demirden ve camdan yilanlar gibi binaya tirmanmalilardir. Beton, cam ve
demirden olusan ev, renklerle, heykellerle siislenmemeli, yalnizca ¢izgileriyle, mekanik
basitligiyle son derece ‘cirkin’ bir ev olarak, belediyenin belirledigi yonetmeliklerdeki gibi
degil, kendi gereksinimleriyle ortaya ¢ikan genislik ve ylikseklikleriyle, u¢urumun kenarinda

yiikselmelidir.’(Ulrich, 2001) diyerek fiitiirist mimarlarin gortislerini agiklamustir.
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Resim 12 Saint Elia

Umberto Boccioni, Giocomo Balla, Carlo Carra ve Gino Severini bu akimin 6nde gelen

sanatcilaridir.

1917 yilinda Hollanda’da, De Stijl Grubu, teorilerini Anti-natiiralist ve soyut sanatta
temellendirip, yeni sanat ve estetik anlayislarini Neo-plastisizm adini verdikleri soyut ve
evrensel degerlerle De Stijl dergisinde agikliyorlardi. Ozellikle Theo van Doesburgun 1924
yilinda ‘Plastik Bir Mimariye Dogru’ adiyla yayimladigi 16 maddeden olusan manifestosu,
cagdas mimarhigin olusumunda ¢ok etkilidir. Doesburg bu manifestosunda, Onceden
kararlagtirilmis forma karst ¢ikarak, ‘Formalizmi’ reddeder; bunun yerine ‘Fonksiyonel’

mimarlig1 onerir. (http://old.mo.org.tr/mimarlikdergisi)

De Stijl (Neo Plastisizm) etkisindeki mimarlik {riinlerinde plastik bir cephe arayisi soz
konusudur. Merkezka¢ kuvvetinde disar1 firlamis diizlemler, balkonlar dinamik bir etki
yaratirlar. Tiimevarim yontemiyle elde edilen yapilar, dinamik bir dengeye sahip, asimetrik ve

fonksiyondan yola ¢ikildig1 i¢in siirprizli binalar olurlar.

1918 yilinda ortaya ¢ikan piirizm (bigimsel saflik) , biiylik 6l¢iide cam ve ¢elik kullanimina
dayanan, saf, karmasadan ve dekorasyondan uzak, yalin geometrik formlarin etkisi altinda
olan bir mimari akimdir . Cephede, modiiler bir cephe diizeni, eksenel simetri ve bir denge

s0z konusudur.
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Le Corbusier ‘Mimari, 1sikta bir araya getirilen kiitlelerin ustaca, dogru ve muhtesem
oyunudur. Gozlerimiz formlar1 1sikta goérmek icin yapilmistir; 151k ve gdlge bu formlari
gosterir: Kiipler, koniler, kiireler, silindirler ve piramitler 1s1ikta avantajli olan, biiyiik birincil
formlardir; bunlarin sekli, bir belirsizlige yol agmadan anlagilabilir. Bu sebepten dolayidir ki
bunlar en giizel formlardir. Bu konuda herkes; bir ¢cocuk, ilkel bir insan, bir metafizik¢i ayni
fikirdedir. Bu, plastik sanatlarin dogasindadir.’(Le Corbusier, 1929/1971) diyerek ana

formlarin giizelliginden bahsetmektedir.

Piirizmle ayni yilda 1918’de ozellikle Almanya’da degisik cephe diizenlerinin arandig:

Ekspresyonizm (Disa Vurumculuk-ifadecilik) akimi dogmustur.

Mimarlikta, 20.ylizyilin baslarindan giliniimiize kadar pek ¢ok eser Ekspresyonizm adi altinda
simiflandirilmigtir.  Ancak bu hareket, Fiitiirizm, Pilirizm vb. oldugu gibi birtakim
manifestolarla ortaya atilmistir. Ekspresyonizm, birbirleriyle anlagsmis sanatgilarin topluca
yaptiklar1 bir hareket olmayip, bazi bireyci mimarlarin kendilerine 6zgii davraniglar1 sonucu
ortaya c¢ikan seri disi, ilging ve 0zgiin eserlerindeki niteliksel degerlere gore yapilabilen bir

siniflandirma olarak diisliniilmelidir. (Kortan, 1986)

Ekspresyonizm etkisindeki yapilar irrasyonel, dinamik, alisitlmamis ve sembolik degerleri

yiiksek heykel izlenimi uyandiran yapilardir.

Erich Mandelsonun 1920 yilinda Potsdam’da yaptig1 Einstein Kulesi ekspresyonizm etkisinde
olup, geometrik formlarin disinda bir heykel goriiniimiindedir. Yine ayni sekilde Guggenheim
Miizesi (1934), Sidney Opera Binasi (1973 ) ve Hans Scharoun’un 1963 yilinda yaptig

Berlin Filarmoni Binas1 bu akimin etkisiyle yapilmis yapilardir.

Resim 13 Einstein Kulesi-Erich Mandelson

Kostriiktivizm (Catkicilik) olarak adlandirilan hareket 1920 yilinda Naum Gabo ve Antonie

Pevsner kardeslerin Realist Manifesto adli agiklamalariyla ortaya ¢ikmistir. Mekanin igeriden



17

disartya dogru sekillenecegini ifade Konstiiktivizm dekoratif ¢izgiyi reddetmekte ve mekanik
bir cephe anlayisini ortaya koymaktadir. Fonksiyonalizmi savunan Konstriiktivizm, tastyict

sistem ile cepheyi birbirleriyle iliskilendirilmekte, striiktiirii goriiliir hale getirmektedir.

Naum Gabo ve Antonie Pevsner Realist Manifestonun 5. maddesinde Misir sanatindan
kalmis, statik ritimlerden olusan plastik anlayisi, asirlik hata olarak nitelendirirken, plastik
sanatlarda yeni bir unsur olarak kinetik ritimleri kabul ettiklerini ag¢iklamislardir.

(http://www.satmundi.com/tese/manirl.htm)

Briitalizme gelindiginde; sadelik, modern mimarlik akiminin 1920 ve 1940 doénmelerindeki
yaklagimidir. Cephede her tiir bezeme ve siislemeden uzaklagilmasi, tasarimda temel
geometrik bicimlerin kullanilarak beyaz rengin tasarima hakimiyeti, tislubun belirgin
ozellikleridir. Uluslararas1 iislup, sadece bi¢im vermeyi amag¢ edinmeyip, toplumun
yasantisini olgunlagtirmayi, diizenlemeyi de amag edinmistir. Yapimda endiistriyel tekniklerin
kullanimina agirlik veren iislup, tiimel mekan ve makine estetigi gibi kavramlarin da yaraticisi
olmustur. Eklektisizmi tiimiiyle yadsiyan bu mimarlik yaklasiminin ilk ¢abalari, 1910 yilinda

A. Gropius, Max ve Bruno Taut, Mies Van Der Rohe ve Le Corbusier vermisglerdir. (Kaprol,

2000)

1972 yilina gelindiginde 20. yiizyilin basindan beri mimarlik alanin hakim olan Rasyonel
mimarhk akimina karsi, bazi mimarlarin gosterdigi tepki olarak Post Modernizm ortaya

cikmustir.

Bir iisluplar festivali goriiniimiindeki bu akim, modern dénem Oncesi kullanilmis mimari
dillerin mimkiin oldugunca karistirllmasini  amacglayan c¢alismalardan olusmaktadir.
Kemerlerle, gegmis doneme ait plastikler ve siislemelerle, cephenin yeniden canlandirilmasina
calisilmakta ve bu anlayisla mimari cephe olusmaktadir. Gergekten de bu akimin iiriinii olan
yapilarda mimari cephede kalmakta, arkasinda ise biiyiik ol¢iide alisilmis (konvansiyonel)
planlar yatmaktadir. Postmodernizm, sadece cephe i¢in gegerli olan, i¢ diinyadan kaynaklanan

ve yalnizca belirli bir ziimre tarafindan anlasilabilen yapay bir dildir.(Direk, 2003)

70’11 yillardan itibaren mimarlar, makineden aldiklar1 ilhamla sekilsel olarak makineyi
andiran binalar yapmaya baslamislardir. 1980°li yillarda agirlik kazanan post modernizm
altinda gortilen, teknolojik geligsmelerin yap1 detaylarina yansidigi ‘High Tech’ akiminda, diga
vurumcu ve heykelsi bir anlayis hakimdir. Yapilarda geleneksel beklentiler yer almaz,
merdiven, asansOr ve tesisat kanallarinin disa yansitilarak binalar disaridan bakildiginda

biiyiik birer makineyi andirirlar.
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Norman Foster, Richard Rogers, Renzo Piano, Nicholas Grimshaw high-tech tiiriinde binalar

yapmaktadirlar.

Resim 14 Hongkong Shangai Binasi

1988’de New York Modern Sanat Miizesinde Philip Johnson ve Mark Wingley’in
diizenledikleri sergi ile giindeme gelen De Konstriiktivizm de, bir siire post modernizm akimi

icinde goriilse de bugiin farklilasarak post modernden farkli bir yere gelmistir.

Alisila gelmis yaklasimlart reddeden ve diizen fikrini sorgulayan dekostriiktivizm igin,
anarsistce diisiinmeyi oneren, aykiri form anlayisinda, yonsiiz, patlayan, firlayan, uyumsuz ve

hareketli bir mimarlik bi¢imi denebilir.

Saf bi¢ime miidahale eden, onu patlatan, soyan, ancak onun varligini da reddetmeyen bir
diistince sistemi (Esin, 1989) olan dekonstriiktivist mimari, yapisal elemanlar arasinda ki

gerilimi arttirarak, toplumun bugiinkii kayitsizligini vurgulamak ister.(Bayar,1992)

Eisenman, Libenskind, Hadid, Tshumi, Koolhas gibi mimarlar dekostriiktivist diisiince iginde

urunler vermektedirler.

Resim 15 Berlin Yahudi Mizesi
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Giliniimilizde yukarida bahsedilen ve konu dis1 tutulan bireycilik, ge¢ modernizm, bolgeselcilik

vb. tiim {isluplar, ¢ogulcu bir yaklasimla varliklarinin siirdiirmektedirler.

Tarihteki anlamiyla iislup, insanoglunun bugiin bizim sahip oldugumuz derecede 6zgiirliikten
esit sekilde faydalanamadigi donemlerde gelismistir. Bir {islubun olabilmesi i¢in 6n sart, ortak
yasayi1s tarzi ve diinya goriisii, yani tek bir ger¢egin kabul edilmesidir. Bu kriterlerin higbiri
giiniimiiz i¢in gecgerli degildir. Bugiin herkesin diledigi gibi diisiiniip, diledigine inanmasi
anlamina gelen ¢ogulcu anlayisla, yani Pliiralizm’ le kars1 kars1 karsiyayiz. (Gieselmann,

1996) Artik birligin tekdiizeligin yerini ¢esitlilik, heterojenlik almigtir.

Yeni teknolojiler altinda sekillenen cepheler, 19. yiizyildan itibaren ilk 6rneklerine rastlanan
ve 2. Diinya savagi sonrasinda modern mimarligin en énemli elemanlarindan biri haline gelen
Giydirme cephe kavramuiyla, siirekli siiregelen degisimlerle kullanicilarina daha iyi ¢oziimler
sunabilmektedir. Gilinlimiizde kentlerin sillietlerin degistiren giydirme cephe kavramu,

fonksiyonel ve estetik gerekgelerle yaygin bir kullanim alani bulmustur.
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3. YAPIMIN ENDUSTRILESMESI

18. yiizy1l sonunda Ingiltere’de baslayan sanayi devrimi ile toplumsal ve bireysel degerler
degismis, buhar makinesinin kesfinin ve Kkiitlesel iiretimin etkileri her alanda oldugu gibi
mimaride de kendini gostermistir. Mimarlik pratigi alisik olmadig1 kadar ¢cok konuta ve alisik
olmadigr yeni yap1 tiirlerine gereksinim duymustur. Bunun da mevcut malzemelerin
gelistirilip standart hale getirilmesine, yeni yap1 malzemelerinin kesfine ve yeni yap1 {liretim

sekillerinin ortaya ¢ikmasina neden oldugu goriiliir.

Yapimla ilgili standartlastirmaya iliskin, en eski ¢aglardan beri siire gelen spontane
uygulamalar, ancak 20. ylizyilda bir metodolojiye kavusarak cagdas bir goriiniim kazanmustir.

(Dengiz, 1986)

3.1  Endiistrilesmenin Malzemeye Etkisi

Malzemenin tarihsel gelisiminde, gilinlimiize kadar birbirlerinden tamamen farkli {i¢ siireg
goriiliir. Birinci siire¢ icinde malzeme, tarih Oncesinden ilk caga kadar, sekillendirmeden
dogal haliyle kullanima girmistir. Ikinci siire¢ olan klasik ¢ag ve 19. yiizyil arasinda ise
malzeme sekillendirilerek kemer, kubbe, tonoz gibi cesitli striiktiir ve formlar yaratilmigtir.
19. yiizyi1ldan giiniimiize kadar gelen ve hala devam eden devre iginde ise, malzeme gelisen
teknolojik olanaklar ile tasarimda arzu edilen kullanim yerine gére onceden planlanmis ve
hatta kendi i¢ yapisinin yeniden organizasyonuna gidilmistir. (Ering, 2002) Malzeme
teknolojisindeki gelismeyle birlikte, kullanilan malzemeler tek malzeme yerine, ‘kompozit’

olarak isimlendirilen birden ¢ok malzeme ile olusturulan bilesimler kullanilmaya baslanmistir.

Yap1 iiretiminde kullanilan malzemelerin gelisimi ; maden esasli malzemeler, cam, toprak
esaslt malzemeler, ahsap ve plastik malzemelerin gelisimi seklinde alt bagliklar halinde

incelenecektir.

Maden Esasli Malzemeler : Mimarlikta demir kullanimi M.O. 6-7. yiizyillardan bu yana
stiregelmektedir. Antik Yunan’dan baglayip 15-16. yilizyila kadar uzanan donemde demir, yap1
taglarini birbirine baglamak ve pencere bosluklarinda giivenligi saglamak amaciyla pencere
demiri olarak kullanilmaktayken, 15 ve 16. yiizyillarda demir sadece bir baglayict eleman
olarak  kullanilmamus, aynt  zamanda  striikktiirin ~ bir  pargcast  olmustur.
1709 yilinda Abraham Darby’nin kok komiirii elde etmeyi basarmasindan sonra, fiyat1 diisen

demir, endiistriyel gelisimin temel malzemesi haline gelmistir.
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1777-1779 yillar1 arasinda yapilan Coalbrookdale kopriisii tiimiiyle demirden insa edilen ilk
yapidir. 1850’lere gelindiginde Amerika’da, tas bezemelere benzeyen dokme demir cephe
elemanlar1 kullanilmaktadir. Yine 1851 yilinda Londra’da insa edilen Crystal Palace dokme

demirden ve cam levhalardan olusturulmus prefabrik bir yapidir.

e
e i ot

Resim 16 Coalbrookdale Kopriisii

Giliniimiizdeki giydirme cephe sistemlerinin ana malzemesi olan aliiminyum, 1827 yilinda ilk
kez rafine edilmistir. Ancak bu iglemin ¢ok pahali olmasindan dolay1 uzun yillar aliminyum
kullanimi1 yayginlasamamistir. Buna karsin 1884 yilinda Washington aniti iizerinde inga
edilen kare piramit, ilk aliiminyum yap1 elemani1 olarak dikkati ¢ekmektedir. 1886 yilinda
Charlie Martin Hall tarafindan aliiminyumun elektroliz yolu ile elde edilmesi aliiminyum

sanayisinin baslangici kabul edilir. ( Ozgiil, 2002)

Ingiltere, Almanya ve Amerika’da yakin zamanlarda kesfedilen paslanmaz celik ise, 1889
yilinda ki Paris sanayi fuarinda yapilan 2 binanin (Tour Eiffel ve Galerie des Machines) temel
malzemesi olarak secilmistir. Bu ¢eligin mimarliktaki ilk belirgin kullanimidir. Chigago’da
yapilagsmak i¢in uygun alanlarin azlig1 nedeniyle ¢ok katli yapilagsmaya izin verilemis, degisen
malzemeler, liretim ve konstriikksiyon teknolojisinin etkisiyle, ¢elik striiktiirlii yiiksek yap1
teknolojisi gelismistir. Mimarlar, artik binalarin1 agir ve hantal malzemelerle yapmak yerine

kesin 6l¢ii veren ve seri liretime uygun malzemelerle yapmaya baslamislardir.

Cam : Ik kez MO.3000’li yillarda Mezopotamya ve Misir’da kullanildigi bilinen cam, 2.
Diinya savasinin ardindan degisen mimarlik anlayisi ile 6nemli bir yap1 malzemesi haline
gelmistir. Savastan sonra yavas yavas ucuzlayan enerji maliyetleri, mimarlar1 dis cephenin
kapatilmasi i¢in aliiminyum ve cam gibi hafif ve estetik yeni malzeme arayisina itmis, bundan
sonra tastyici sistemi ister celik, ister beton olsun binalarin dis cepheleri hafif aliiminyum

striiktiir ile tasitilan cam giydirme cephelerle kaplanmustir.

Camin bu yiikselisinin arkasinda basta float (kalay banyosu lizerinde ylizdiirme) olmak iizere

yeni cam tiiretim teknikleri : kaplama, temperleme, laminasyon ve ¢ift cam {iretimi gibi isleme
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bigcimleri: silikon, polisiilfid, butil, epdm vb. conta malzemesi yapimindaki kimyasal
gelismeler ile metaliirji ve ingaat miithendisligindeki koklii doniistimlerden herbirinin ayr1 ayri

pay1 vardir. (Akyiirek, 2001)

Elektrik ve ¢eligin kullanilmasiyla baslayan ikinci endiistri devrimiyle, ¢imento ¢elik ile olan
kompozit iligkisi tekrar elden gegirilmistir. Gelisen teknoloji, hizli bir bigimde yeni yapilarda
kullanilmaya baslanarak, yeni gelistirmis bir malzeme olan ¢imento ile daha dayanikli yapilar
ve prefabrik sisteme uygun prekast bloklar iiretilmistir. Cam ikinci endiistri devrinde yap1
malzemesi olarak ¢ok gelismis, 1950’1 yillardan itibaren cam mimarlar tarafindan birgok
binada, gokdelende de kullanilmaya baslanmistir. (Ekinci, 2001) Aslinda ortagagdan beri
uygulanmakta olan cam kulanimi ikinci diinya savasi sonrasi artmis ve giinlimiiziin baslica
yap1 malzemesi haline gelmistir. Ik olarak, 1918°de San Fransisco’da ki Hallidie Binasinda
uygulanan cam cephe, giinlimiiz yapilarinda giydirme cephe teknolojisi ile agirlikli olarak

kullanilmaktadir.

Resim 17 Hallidie Binasi

Tas ve Toprak Esasli Malzemeler : Demir ve ¢elikte meydana gelen gelismelere birlikte
geleneksel yap1 da degisim gostermistir. 19. ylizyila kadar dayanim ve estetik 6zelliklerinden
dolay1, ana yap1 malzemesi olan dogal tas, giiniimiizde hala kullanim bulmasina ragmen,
gelisen teknolojiyle beraber esas olarak har¢ ve betonu ana bileseni olarak barindiran suni tag

kullanimi da giinlimiizde yayginlik kazanmistir.

MO.3000°li yillarda goriilmeye baslayan ates tuglasi sanayi devriminde boyut ve tekstiir

acisindan ¢iktig1 ocaga gore farklilik gostermektedir. Sanayi Devrimi ile standart hale
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getirilen tugla sadece boliicii olarak degil ayn1 zamanda cephede kaplama malzemesi olarak

da gilinlimiizde geleneksel yapida ¢ok dnemli bir yap1 malzemesidir.

Yiizyillardan beri kullanilmakta olan ¢imentonun, Ingiliz miihendis Joseph Aspdin tarafindan
gelistirilmesi, Portland ¢imentosunu bulup arkasindan, Fransiz bir bah¢ivan olan Joseph
Monier’in, 1849°da saglam saksilar iiretmek i¢in beton ve demiri birlikte kullanarak
betonarmeyi gelistirmesi, geleneksel yapi i¢in bilyiik bir adim olmustur. Boylece duvarlar

tasiyici olmaktan ¢ikmus, iskelet sisteme gecilmistir.

Ahsap : Dogaya uyumlu, geri doniisiimlii dogal bir malzeme olmasi nedeniyle ve ekolojik
degeri bakimindan gilinlimiizde hala yaygin sekilde kullanilan ahsap, tretilen kimyasallarla
yangin, parazitler ve dis hava kosullar1 gibi ¢evre etkenlerine kars1 mukavvemeti arttirilmistir.
Bunun disinda dogal ahsaba gore daha ekonomik olan suni ahsap da yapt malzemesi olarak

genis bir yer tutmaktadir.

Suni ahsap malzemeler; prese kaplama, prese masif ve prese aglomere olarak yapida kullanim

alani1 bulmaktadir.

Bugiin, celik ve cam gibi malzemelerin disinda, plastik ve petrol tiirevi kompozit
malzemelerde yap1 sektoriinde kullanilmaktadirlar. Birgok plastik tiirii, kesin erime noktasina
sahip olmadigindan ve ergime biiyiik yavaslikla kat1 halden yiiksek akiskanli sivi hale gegis
seklinde oldugundan, kaliplanmasi, c¢ekilmesi, sisirilmesi ve sikistirilmast miimkiin olmasi
nedeniyle her gecen giin daha da artan kullanim alani bulmasina neden olmustur. Plastik ve
tiirevi yap1 malzemelerinin yapida kullanilis yerleri kabuk ve plak elemanlari, koruyucu ince
kaplamalar, baglayic1 ve katki maddeleri, ortli ve dokuma olmak iizere siniflandirilabilir.

(Ering, 2002)

3.2 Yapum Sistemleri :
Yapi1 veya yapim sistemi; ‘yap1 0gelerinin bir biitiin meydana getirecek tarzda diizenlenmesi,

insa sistemi’ olarak tanimlanmaktadir.(Hasol,1993)

Yap1 iiretiminin gelisimini inceledigimizde, yapi iiretiminin bir {ist iretim sistemi ile ayrica
kiltiirel, ekonomik, sosyal, teknolojik gelismelerle ile siki iliskiler i¢inde oldugunu

gormekteyiz.
Yapim sistemleri genel olarak ;
= Geleneksel Yapim Sistemleri

» Endiistrilesmis Yapim Sistemleri
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olmak tizere ikiye ayrildig1 gibi bazi kaynaklarda bu daha da genis bir bi¢cimde ele alinip
rasyonel geleneksel sistemler ve prefabrik yapim sistemler de ayri1 bashiklar halinde

verilmektedir.

Yapi iiretiminin baglica iki tiir iretim siirecinden olustugu soylenebilir: (Sekil 3.1)
1) Yapiy1 olusturan 6gelerin ‘imali’
2) Binanin ‘ingast’

Imalat siireci ; kisaca, bir nesnenin, hammaddelerin bigimlendirilmesi veya daha 6nce imal
edilmis mamullerin birlestirilmesi ile meydana getirilme siireci, ‘insaat’ siireci ise, belli bir
yerin istiinde imal etme, nesnenin (genellikle) kullanilacag1 yerde meydana getirilme siireci

olarak tanimlanmaktadir.(Umur,1980)

YAPIYI
OLUSTURAN

URUNLER

| IMALAT

KAYNAKLAR |

-l INSAAT |1 YAPI

Sekil 3.1 Yapr iiretim siireci (Umur, 1980)

Geleneksel yapi iiretimi siirecindeki ‘imalat’ genel olarak yapt malzemelerinin teminini ifade
etmekte, buna karsilik yapinin tiretimi, agirlikli olarak arazi tizerinde yapilan ingaat siirecinde
kalmaktadir. Geleneksel yap1 iiretimindeki insaat silirecinin, ekleme, c¢ikartma ve
bicimlendirme olarak sayilabilecek ii¢ temel islemi icerdigi goriilmektedir.(Wachsmann,

1961)

Rasyonel gelencksel sistemler; eski zanaat is¢iligine dayanan calismalar kadar, yeni
malzemelerin kullanimima dayanan gelismis teknikleri de gerektirir. Geleneksel sonrasi
sistemlerde, hem zanaat imalat1 hem de kismi endiistrilesmis imalat kullanilmakta ve teknoloji
olarak hem geleneksel teknoloji hem de orta teknolojinin kullanilmasi s6z konusu olmaktadir.

(Eser, 1984)

Geleneksel yapim siirecinin rasyonellestirilmesi, yapimda gelismis teknoloji ve malzemelerin

kullanimiyla birlikte, yapim siirecinin 6nceden detaylandirilmasiyla miimkiin olur.
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Rasyonellestirme, standartlastirma ile yapr1 elemanlar1 sayisini optimal bir sekilde
diizenleyerek, kaynaklarin en faydali sekilde kullanilmasiyla insan ve makine giiclinden

tasarruf edilmesidir.

Geleneksel sistemlerden, endiistrilesmis sistemlere dogru gidildik¢e yerinde iiretim azalmakta

buna karsilik fabrikada iiretim artmaktadir. (Sekil 3.2)

URETIM BICIMI ~ YAPIM YONTEMI OZELLIKLER

[ Ufak yap1 bilesenleri veya elemanlan

/| GELENEKSEL : : :

/-' | Tugla-Ahsap santiyede bir araya getirme

/|

.! /

/| I —

!lr r" Biiyiik yap1 elemanlan-bogluklu bityiik yap
/| bilesenlerinin kullanilmasi,6nceden boyutlan
!;' RASYONEL dirilnus ahsap elemanlar, bazi makinelesmis

islemler, randimanda azda olsa siirekliligin
I ™~ saglanmasi,efektif tasarim metodlarmm
gelistirilmesi

Ufak,biiytik,orta boyutlu énceden iiretilmis
elemanlarin kullanilmasi, fabrika iiretimi ve
santiye iiretimi,yiliksek oranda makinelesmis
yapim ydntemi,efektif oram yiiksek tasarim
) metodlarinin gelistirilmesi ve uygulanmasi,
f tiretimde sebeke sistemlerinden faydalanma

PREFABRIKE

Y api iiretiminde yeni organizasyon,satig ve
[ ENDUSTRILESMI§ *~._ planlama ve finansman prensiplerinin gelis-

JI' f ~ tirilmesi ve tiretim sistemlerinde kapal ve
[ acik sistemlere gegis

Sekil 3.2 Uretim Yapim Yontemi iliskisi (Tapan, 1973)

Prefabrike ile endiistriyel yapim arasindaki fark, yapim yontemleri agisindan degil, ‘yapi
sistemlerinin endiistriyel yapim yontemlerinde prefabrike yapim yontemlerine oranla gelismis
olmasindandir. Bu nedenle endiistriyel yapim, prefabrikasyonun gerceklesmesi i¢in zorunlu
unsurlar1 biinyesinde kapsadigindan literatiirde ¢ogu kere prefabrike yapimla endiistriyel

yapim birbirlerinden ayirt edilemez. (Tapan, 1973)

Geleneksel yapim sisteminde, bina yapim siirecinin santiyede gecmesinden dolay1 malzeme
kayiplar1 ve insan giicine duyulan biiyiik gereksinim biiylik dl¢iide artmaktadir. Yerinde
tiretilen bir yapr elemaninin gerekli kalitede olup olmadigimin Slgiilmesi son derece giigtiir.
Kalifiye is¢inin az sayida bulunmasi, geleneksel yapimda niteliksiz iscilerin yer almasi, proje

diizeyinde ve uygulamada bir¢ok tekrara neden olmaktadir. Yap1 is¢isi azligindan dolayi
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amele olarak c¢alisan kisiler birka¢ uygulama sonrasi usta olarak gorev almakta, iscilikte
uzmanlagma s6z konusu olamamaktadir. Tiirkiye’de ¢elik ingaat konusunda yeterli egitim ve
donanim olmadigindan dolay1, yiiksek katli yapilar hala betonarme iskelet sistemde
yapilmaktadir. Geleneksel sistemlerde iiretim iklim kosullarindan etkilenmekte, imalat siiresi

uzamakta, maliyet artmaktadir.

Geleneksel yontemlerin uygulandigr gerceklestirme asamasinda santiyede iiretim iki es bina
pargas1 performans Ozellikleri acgisindan ayrim gdsterir; dolayisiyla {irlinlerin nitelikleri,
yerine getirecekleri islevler agisindan yetersiz kalmaktadir. (Coker, 1979) Endiistrilesmis

yapim sisteminde amag, daha kaliteli yapiy1, daha kisa bir siirede insa etmektir.

3.2.1 Endiistrilesmis Yapim :

Insanligin dogusuyla birlikte ortaya ¢ikan ve giderek daha sistemli bir hale gelen yapr iiretimi
18. ylizy1l sonlarina dogru ihtiyaclar1 karsilayamaz duruma gelmis ve yapi liretiminde yeni
arayiglara gidilmistir. Bunun sonucunda da 2. Diinya savasi sonrasinda endiistrilesmis yapim

kavrami ortaya ¢ikmugtir.

Tarih boyunca, yap1 elemanlarinin ¢ogunlukla yap1 yerinde isgiler tarafindan kesilmek, bigim
verilmek, birbirleri ile birlestirilmek metodu ile yapilan uygulamalarda, bir meslek elemant
digerini izleyerek calisirken, bir 6ncekinin hatalarini diizeltmek zorunda idi. (Tuna, 1976)
Bina yapiminda endiistrilesme, degisik sekillerde tanimlamakta veya yorumlanabilmektedir.
Bu tanimlara bazen yapimda kullanilan hazir eleman, bazen yapim siirecinde yararlanilan
makinelestirme dilizeyi esas teskil etmistir. Diger bir tanimlamada ise, siirecin asamalar1 bir
biitiin i¢cinde ele alinmis ve yapim hizinin arttirilmasi ve maliyetin diisiiriilmesine iligkin

yapilabilecek biitiin ¢abalar endiistrilesme kapsami i¢ine sokulmustur. (Atasoy, 1981)

Yapinin endiistrilesmesi yeni bir durumu ortaya koyar: Binanin tasarimi, iiretimin
prosediirleriyle ve {iretimin pargalartyla tamamlayici olmalidir. Insan giicii, yatirim ve
anaparayla yer degistirmekte, mekaniklesmenin seviyesi arttikca, iiretim teknigi daha etkili,

anapara yatirimi da daha fazla olmaktadir. (Koncz, 1967)
Endiistrilesmis yapi liretiminde amaglanan:
» Tekrara dayali bir iiretim,

* Makinelesme ve santiyedeki iiretimin biiylik ¢ogunlugunun fabrikalarda yapilir hale

gelmesi,

» [scilikte uzmanlagma,
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»  Modiiler koordinasyon,

=  Esneklik,

= Uriin kalitelerinin kontroliiniin saglanmast,
olmak {izere siralanabilir.

P.Stone ise, daha genis kapsamli olarak ‘Endiistrilesmis yapimda gerek yapi tiirii gerekse
yapim ile ilgili biitiin islemler, endiistriyel iiretim ilkeleri 151¢inda belirlenir. Endiistrilesme
mutlaka tamamen yeni bir yapim ve yapi sistemi belirlemez, aslinda endiistrilesme geleneksel
yontemlerin sinanmasi ve maliyeti diisiirmek, yapim hizini arttirmaya yonelik her tiirlii caba

ile baglar’ seklinde endiistrilesmis yapimi ifade eder. (Stone, 1968)

Cagdas mimarlardan C.Testa, ‘bugiin varolan endiistrilesme sadece tekno-ekonomik bir
olgudur. Endiistrilesmis yontemlerle yapilmis milyonlarca konuttan higbiri kullaniciya
geleneksel yapim yontemleri ile yapilmis olanlardan fazla bir hiirriyet, konfor veya kalite
vermemistir’ diyerek endiistrilesmis sistemin amacina tam olarak hizmet edemedigini dile

getirmistir. (Umur, 1980)

Endiistrilesmis yapim sistemine yonelindiginde;
» fiziksel
= teknik
* ekonomik

= ticari ve

yasal bazi sorunlarla karsilasilmaktadir.

Prefabrikasyon diisiincesi yeni bir olgu degildir. Eski caglarda bircok yapi1 ve anitlarda
kullamilmistir. Ornegin Misir’daki piramitler, uzak yorelerden hazirlanarak yapim yerine
taginan geometrik bicimdeki taslarla olusturulmustur. (Aydindéz, 1979) Antik ¢agda,
kolonlarin veya kirislerin yerinde bir araya getirildikleri, prefabrikasyonun ka¢inilmaz 6gesi
olan modiiler koordinasyonun binalarin boyutlandirilmasinda kaginilmaz oldugu, veya daha
gec donemlerde prefabrikasyonda temel bir olgu olan tiplesmenin, binalarin tasarlanmasinda
biiylik olclide gergeklestigi bilinmektedir. (Tapan, 1973) Daha yakin caglarda (17.yy ve
19.yy) Ingiltere, Amerika ve Avusturya’da onceden hazirlanmis ahsap gerecten yapi

elemanlar1 kullanilmistir.
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Daha oncede belirtildigi gibi teknolojik ve ekonomik alanda meydana gelen gelisim, yap1
tiretimine de yansimistir. Geleneksel yontemlerle karsilanmasi zor olan konut talebi ve bu
ithtiyacin hizli bir sekilde giderilmesi istegi 19. yilizyildan sonra, yapimda endiistrilesmeyi sart

kilmistir.

Bir iilkede yapi iiretim endiistrisinin gelisimini doguran veya hizlandiran nedenler 2 grupta

toplanabilir. Bunlar ;
A-Teknik nedenler:

*  Yapim malzeme ve teknolojisindeki;

* Yapim makineleri ile tagima ve montaj araglarindaki gelismeler;
B-Sosyo-ekonomik nedenler:

* Bina iiretim alanindaki talebin biiyiikliigii ve gereksinmeleri kisa siirede karsilanma

zorunlulugu;

* El emeginin pahalilig1 karsisinda, calisma kosularimi diizeltme ve verimi arttirma
geregi;

= Ulke i¢i ekonomik gelisme ve hayat standardinin yiikselmesi;

» Ekonomik istikrar ve ileriye doniik planli imar ¢aligmalar;

* Arastirma-gelistirme ¢abalarina verilen 6nem vb. gibi etkenlerdir. (Yiikselen, 1989)

Yapimda iiretkenligi arttirmayir amaclayan prefabrikasyonun olumlu etkileri listelenecek

olursa;
= Uretimin genis dl¢ekte ve devamli hale gelmesi,
» Jklim kosullarindan etkilenmeden iiretime devam etmesi,
= Ayni zaman diliminde birden fazla igin bir arada yiiriitiilmesi,
= Santiyede sadece montaj yapilmasindan dolay1 zamandan tasarruf,
= [slerin tekrar nedeniyle iscilikte uzmanlasma,
* Denetimin kolay olmasi, nitelikli is-is¢ilik,
» [sgiiciindeki azalma,
= [sgiicii ve malzeme yitiklerinin azalmast,

* Ekonomiye saglayacagi yarar seklinde siralanabilir.
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Buna karsilik endiistrilesmis yapim i¢in gerekli olan ; biiyiik bir yatirima ihtiya¢ duyulusu, az
sayida isciye ihtiya¢ duyulmasi ile ortaya cikacak olan issizlik, stok i¢in biiylik alanlara
ihtiya¢ duyulmasi, bitmis tiriinleri fabrikaya santiyeye ulasmasindaki giicliik, iilke ¢apinda bir
orgiitlenmeye ihtiya¢ duyusu, standartlagsmanin projeye getirecegi kisitlamalar bu yapim

sisteminin olumsuz 6zellikleri olarak sayilabilir.

Yapi siireci i¢inde ve sonrasinda kalite kontroliinii gergeklestirecek bir yapim yonteminin
arastirilmasi sonucu ortaya ¢ikan (Ekinci, 1994) endiistrilesmis yapim sistemlerinde, {iriinii
piyasaya sunulus bi¢imi agisindan ve liriinlerin koordinasyonu agisindan cesitli yaklasimlar

vardir. Bu yaklagimlar;
* Program Yaklagimi
*  Model Yaklagimi
» Bilesen Yaklasmmidir
1) Program Yaklagimu :

Okul, hastane gibi yapilarda, biiylik 6lgekli seri iiretimin olumlu yonlerinden yararlanmay1 ve
talebi oOrgiitlemeyi amacglayan cabalar, R.T Walters’in deyisiyle ‘Program Yaklasimint’
olusturmustur. Bu yaklasimin bigimleniginin baslica hedefi, isteklerin orgiitlendirilmesi ve

stirekliligin saglanmasidir. (Dengiz, 1986)

Fisher’e gore bu yaklasimin anahtar sozciigii ‘performans’ dir. © Kullanic1 gerekleri -
performans sartnameleri’ iligkisi yaninda bilesenlerin belirli maliyet sinrlar iginde
tiretilmeleri gerekmektedir. Boylece Tireticiler, bilimsel calismalara katkida bulunacak
bicimde bilesenler arasindaki islevsel ve fiziksel koordinasyonu saglayacak teknolojik

calismalar1 yogunlastiracaklardir. (Coker, 1979)

Program yaklagimi, yap1 bileseni takimlarinin, uygun performans sartnameleri géz Oniinde

bulundurularak, tek bir firma tarafindan iiretilip bir araya getirilmesini amaglamaktadir.
2) Model Yaklagimu :

Cesitliligin azaltilmasi problemine farkli bir goriis getirmis ve yogun c¢abalar, bilesenlerin
standartlastirilmas:  yerine, daha c¢ok binanin bir biitlin olarak standartlastirilmasina
harcanmustir. (Atasoy, 1980) Biitiin binalar1 dayanikli tiiketim mallar1 olarak kabul eden ve

hicbir 6zel talep planlamasi istemeyen yaklasim bi¢imidir. (Bulut., 1993)
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3) Bilesen Yaklasimu:

Bu yaklasimda amag, toplu iiretimden elde edilebilecek ekonomik yararlari sakli tutarak farkli
kullanict ve miisteri gereksinmelerini karsilayabilmek i¢in, bilesenler i¢in miimkiin olabilecek
maksimum sayidaki birlestirme olanaklarini saglamaktir. Standart, degistirilebilir, birbirleri
yerinde kullanilabilir, bilesenler farkli iireticiler tarafindan iretilir ve aymi binada
kullanilabilirler. Bina bilesenlerini standartlastirma ilkesinden hareket edilmis, ancak bina
tasarlamasinda tasarlayiciya bilesen veya eleman se¢imi ve bir araya getirilmelerinde

maksimum 6zgiirliigiin saglanmasi da esas alinmistir. (Atasoy, 1980)

Gliniimiizde bir¢ok iilke uzmanlar tarafindan onaylanmig bulunan ISO ; yapi1 bilesenini
‘yapida belli bir veya birden fazla fonksiyonu yerine getirmek iizere imal edilmis nesne’

olarak ac¢iklamustir.

Bilesenlerin iiretim organizasyonlari tarafindan iki ana gruba ayrilir:
» Hazir bilesen
» [smarlama bilesen

Hazir yap1 bileseni, hangi yapida kullanilacagi belli olmadan, daha 6nceden imal edilmis
bilesen, 1smarlama bilesen ise, kullanilacagi yapiya uygun olarak, ona ozel iiretilen bilesen

olarak tanimlanabilir.

Piyasaya siiriilen iiriinlerin koordinasyonu bakimindan ise endiistrilesmis yapim sitemleri;
= Kapali sistemler
* Yarn agik sistemler
»  Acik sistemler

olmak tizere 3 grupta toplanir.

1) Kapal1 Sistemler : Bir sistemin bilesenleri, bagka bir sistem uyum saglamiyorsa, boyle

sistemlere ‘Kapali Sistemler’ ad1 verilir.

Yapt elemanlarinin tamamiin tek bir firma tarafindan gelistirilip, tretildigi sistemlerdir.
Sistem i¢indeki parcalar sadece kendi aralarinda uyum saglamakta, piyasadaki mevcut diger
sistemlerle oOrtiismemektedir. Kapali sistemlerde, bilesenlerin sadece tek bir birlesme sekli

oldugundan, tasarim asamasinda modiiler koordinasyona ihtiya¢ duyulmamaktadir.

2) Yar agik sistemler : Katalog bilesenlerinin kismi olarak kullanimina olanak veren, kapali

ve acik sistemler arasinda yer alan sistemlere denir.



31

Belli bir fonksiyona hizmet eden yap1 elemanlari, kendi i¢lerinde ‘kapali’ olmalarina ragmen,
diger fonksiyonel elemanlarin yerinde yapilmasina veya bagka tiretim merkezlerinin piyasaya

sunduklar bilesenlerle tamamlanmasina imkan verirler.(Yiikselen,1989)

Acik sistemlerin uygulama kurallarinin hentiz olugsmadig1 ve piyasada bazi yap1 bilesenlerinin
bagimsiz olarak iiretildigi bir ortamda, tasarimci mevcut bilesenler icinden amacina uygun

olanlarin segerek, bu bilesenlere uygun bir tasarim yapmaktadir. (Bulut, 1993)

3) Acik sistemler: Koordine edilmis boyutlarda ve standartlastirilmis birlesim tekniklerine
sahip, piyasada bulunan c¢esitli yap1 bilesenlerinin, birbirleriyle kullanilabilmesi esasina

dayanan sistemlerdir.

Acik sistemler veya katalog bilesenleri kullanan sistemler; birbirinden bagimsiz iireticiler,
daha Onceden ortaya konmus olan ortak kurallara uygun olarak bilesen tiretmektedirler.
Ureticilerin kendi bilesenlerini tanitan katalogu vardir. Bu ayr firma kataloglari, bir biitiin
olusturacak sekilde bir ayara getirilerek ‘agik sistem genel katalogunu’ olusturmaktadirlar.
Tasarlayicilar tarafindan, genel katalogda secilen bilesenlerle bir bina biitlinii tasarlanmakta

ve liretilmektedir. (Sener, 1990)

Seri olarak iiretilen bilesenlerin boyutlarinda diger bilesen ile olan boyutsal koordinasyon
saglanmistir. Modiiler koordinasyon, (gerek performans oOzellikleri ve gerekse boyutsal
nitelikleri) ilgili kataloglarda sergilenmistir, elemanlara birbirleri yerinde kullanilabilme,
degistirebilme, santiyede hizla monte edilebilme 06zelligini kazandirmistir. Bilesen
savunuculary, bdyle sistemlerin daha gelismesi halinde hemen hemen sonsuz sayidaki
cesitliligin, limitli sayidaki elemanlarin birlestirme araciligi ile gergeklestirilebilecegini ileri

stirerler. Agik sistemler Bat1 Avrupa ve Japonya’da uygulanmistir.(Atasoy, 1980)

Gelismis iilkelerde, bir taraftan, biiyiik 1smarlama projelerde zamanla diisiis olmasi1 ve bdylece
kapali, yar1 kapali sistemlere bagli iiretim serilerinin gitgide kiiciilmesi karsisinda; diger
taraftan ise, tasarimcilarin, kisitlamalardan kurtulmak, projelendirmede 6zgiirliik, degiskenlik,
esneklik kazanmak gibi isteklerini gerceklestirmek iizere, tiimiiyle ‘agik’ bir endiistrilesmenin
imkanlar1 aranmaktadir. A¢ik sistem bilesenleri, daha 6nceden etiid edilip tasarlanmis olup, ya
stokta mevcuttur, ya da kolaylikla iiretilip teslim edilebilirler. Ozellikleri kataloglarda
tanmitilmiglardir. Kataloglarda fiyatlar, bilesen cesitleri, boyutlari, teknik bilgiler ve kalite
sertifikalar ile, ¢esitli birlesim kurallar belirtilmelidir.(Yiikselen,1989)
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Acik sistemlerde iirlinler bireysel kuruluglarca imal edilmektedir. Bu sistemin basariya
ulagmasi i¢in gerekli olan koordinasyon, teorik olarak kullanicilar1 temsilen kamu kuruluslar

tarafindan gergeklesmelidir. (Umur,1980)

ACIK KAPALI HEDEFLER
SISTEMLER | SISTEMLER |

; HAZIR YAPI
BILESEN YAKLASIMI BILESENI ARZI
PROGRAM YAKLASIMI AL#&E%L?EXRZI
MODEL YAKLASIMI [ HAZIR YAPI ARZI
GEREKLIKURALLAR > MBI | s
- ILISKIN KURALLAR

Sekil 3.3 Endiistrilesmis yapi iiretim sistemleri ile endiistrilesme yaklagimlarinin
iligki matrisi (Umur, 1980)

33 Standartlastirma :

Gilintimiizde tiim toplumlarda artan niifusun getirdigi sayisal sorunlar yaninda, insanlarin daha
iyi kosullarda yasama isteklerinin getirdigi niteliksel sorunlar, tiim {iretim alanlarinda
teknolojik gelismeyi hizlandiran teknik ve yoOnetimsel yeni kavram ve yaklasimlarin
kullanimin1 zorlamaktadir. (Orhon, 1987) Kit kaynaklarin rasyonel kullanimin1 hedefleyen

standartlastirma, glinlimiizde tiim {iretim alanlarinda gegerli bir kavramdir.

3.3.1 Standart ve Standartlastirma Kavramlari :

Walter Gropius ‘Hi¢ siiphe yoktur ki standardizasyonun ev insaati sahasinda sistemli bir
sekilde tatbiki; genisligini simdiden tayin edemeyecegimiz biiyiiklikte ekonomi
saglayacaktir. Standardizasyon medeniyetin gelismesini durdurucu bir faktor olmadigi gibi
aksine bunun Onsartlarindan biridir.” diyerek standartlastirmanin 6éneminden bahsetmistir.

(Gropius, 1967)

‘Belirli bir tipe gore yapilmis’, ‘belirli dlgiilere, yasaya, kullanima uygun olan 6rnek veya
temel olarak alinabilen’ gibi ¢esitli sozliik anlamlarina sahip olan ‘standart’ sézciigii kelime

anlami1 uzatmak, biiylitmek anlamina gelen latince ‘extendere’ fiiline dayanmaktadir.

Standartlastirma ise, Uluslararas1 Standartlastirma Orgiitiiniin tanimina goére ‘belirli bir

faaliyetin, o faaliyetle ilgili bulunan ve 6zellikle ekonominin yararina olarak yapilabilmesi
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icin tlim taraflarin katki ve isbirlikleri ile belirli kurallar koyma ve bu kurallar1 uygulama

islemi’ olarak tanimlanmaktadir.( http://www.peryon.org.tr/meslek standartlari.doc)

Standartlastirma, onceden saptanmis amaclara yonelik bir siire¢ ifade etmektedir. Yabanci
dillerde, ‘sistematik’ veya ‘endiistriyel’ standartlastirma olarak rastlanabilen bu kavram, belli
bir diizenin kurulmasini amaclayan eylemler karsiliginda kullanilmaktadir. Endiistri devrimi
ile beraber bugiinkii anlamin1 kazanmis olan standartlastirma, herhangi bir iiretim siirecinin

endiistrilesmesi i¢in gerekli sartlar arasinda yer almaktadir. (Umur, 1980)

Genelde yapilmasi gereken is veya iiretilmekte olan tiirlerin sayisint sinirlt tutarak cesitli
eylem ve karar alanlarina bir diizen ve kolaylik getirmeyi amaglar. Standartlagsma yaklagimi
iiretimde ekonomik agidan ele alindiginda kaynaklar1 sinirli sayidaki {iriin ve islem tizerinde
yogunlastirarak; ¢ok sayida, kesiksiz ve siirekli liretimin, uzmanlasmanin, makinelesmenin
kisacasi endiistrilesmis tiretimin olanaklarindan yararlanilarak, iiretimde verimliligi arttirmay1,

yani istenilen iiriinii az sayida kaynak kullanimi ile elde etmeyi amaglar.(Orhon, 1987)

Tarihte bilinen en eski Orgiitlenmis, el emegi iirlinlerin, Eski Misir, Mezopotamya ve
Hindistan’da {iretilmis olan basit aletlerle, ‘standart’ bigcimlerde seri olarak iiretilip, glineste
kurutulan tuglalarin oldugu goriilmektedir. Harappa ve Mohenco-daro’da kazilarla ortaya
cikarilan eski kentler, diizglin yollari, kanalizasyon tesisleri ile o devirde, gelismis kent
planlama ilkeleri bilgisine sahip olundugunu ortaya koymaktadir. Evler, genellikle, 6zel
banyo ve avlulu olarak dikkatlice planlanmaktadir. Bu devirde gelismis bir agirlik ve Olci
sistemi de mevcuttur. Standart uzunluk 6l¢iisti, 330 mm. civarindadir ve Hindistan’da yaygin

bicimde kullanilmaktadir.(Nagarajan,1976)

Standartlarin amaci, bir yandan kullanici isteklerine en uygun olan iiriinleri ortaya ¢ikarmak,
bir yandan elimizdeki mevcut kaynaklar1 en iyi bicimde kullanabilmek ve degerlendirmek,

veya rasyonel bir liretim yapmanin yollarint aramaktir.(Sey, 1987)
Standartlar bircok amaca hizmet ederler,

= Mal ve hizmetlerin degismesine temel saglarlar,

= Kiitlesel tiretimi kolaylastirir,

= Uriinlerin uygunlugunun &lgiilmesine olanak saglarlar, uygun olmayan {iriinlerin

piyasa diginda kalmasini saglarlar. (Eser,1984)
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Endiistrilesmis yap1 iiretim siirecinde standartlastirmada amag¢ endiistriyel iiretim ilkelerine
uygun olarak tekrara dayali iiretim yapmak ve yapt - yapi1 malzemeleri ve bilesenleri

konusunda genel olarak kalite kontrollerini saglamaktir.
Endiistrilesmis yapimda standartlagtirma, iirlinlerin standartlagtirilmast;
e Yap1 gereclerinin (yap1 malzemeleri ve yap1 bilesenleri)
e Yapilanin standartlagtirilmasi
olmak tizere 2’ye ayrilir.
Yap1 gereclerine ait standartlar da,
» Boyutsal standartlar
= Kalitatif standartlar olmak {izere iki grupta incelenebilir.

Insanlarin iirettikleri her somut iiriiniin belli degerlerde ¢esitli boyutsal ve Kkalitatif
niteliklerinin bulundugu bilinen bir gercektir. Dolayisiyla belli bir iriin tiiriiniin belli
degerlerdeki degisik boyutsal ve kalitatif niteliklerinin bir araya gelmesi suretiyle ortaya
cikacagi anlasilmaktadir. Ancak herhangi bir somut iirlinlin ¢esitli niteliklerine ait sonsuz
farkli sayida kombinasyonla sonsuz farkli iiriin tiiriinii olusturmak siiphesiz ki imkan disidir.
Dolayisiyla aralarindan bazilarmin secilmesinden ve sadece bunlarin iiretilmesinden baska

care yoktur. SOzl edilen se¢imin yapilmasinda bazi etkenlerin rol oynadiklar1 ve bunlarin da;
e Kullanicilarin istekleri
e Tiim iiretim stireci ile ilgili tekno-ekonomik sartlar

olmak tizere iki ana baslik altinda toplanabilecekleri goriiliir.( Berkoz, 1968)

Boyutsal standartlar olarak malzeme boyutlar1 ile ilgili standartlar1 ele alabiliriz. Bu
standartlar, malzemelerin tip sayisini azaltarak, iiretimin, endiistriyel yontemlerle arac,
hammadde, isgiicii olarak sayacagimiz kaynaklarin daha rasyonel kullanilmasi ile yapilmasina
olanak saglar. Bunun yaninda malzemelerin taginmasi, depolanmasi sorunlarinin da daha
rasyonel ¢oziilmesi ile bunlar i¢in yapilan harcamalarda ekonomi saglanmis olur. Birlikte
kullanilacak malzemelere iliskin standartlarin, birbiri ile uyumlu, koordine ve birbirini

tamamlar nitelikte olmasinin saglanmasidir.(Orhon, 1987)

Kalitatif standartlar ise, malzemeden beklenen performansi tanimlayan standartlardir.
Performans standardi, yap1 bilesenini ¢ézlimlerden bagimsiz olarak belirli dis ve i¢ etkiler

karsisinda saglamasi gereken performans degerleri ile tanimlamaktadir. (Umur, 1980) Baska
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bir deyisle, iriinlerin fiziksel niteliklerine, teknik c¢oziimlerine, yani nesnel 6zelliklerine
deginmeden, bir araya getirildiklerinde ortaya koyacaklari sonuglarin neler olacagini

belirleyen standartlardir. (Dengiz, 1986)

Standartlar kalite esiklerini belirlemekte ve {iilkenin imkan ve ihtiyaglarinin dengesinde
olusmaktadirlar. Gelisime paralel, stirekli degistirilmeleri, gelistirilmeleri gerekmektedir.
Ulkemizde Tiirk Standartlar Enstitiisii (TSE) standartlarmin biiyiik bir béliimii, Bayindirlik ve
Iskan Bakanhig1 (BIB) teknik sartnameleri ile birim fiyat tanimlarmin hemen tamami iiriin
standardidir. S6z gelimi bir i¢ kapinin, hangi sinif ve ne kadar ahsap kullanilarak, ne tiir
baglayicilarla imal edilecegini belirlerler. Yiizey kaplamasini, kullanilacak madeni aksami
tanimlamaktadir. Geligmis iilkeler {iriin standartlarini, biiyiik 6l¢lide performans standartlari
ile degistirip, artik teknik sartnameleri performans terimleriyle yazmaktadirlar. Yapimci
onerdigi malzemenin 6ngoriilen performansa sahip oldugunu kanitlayarak ve garanti ederek
yatirimeinin onayini almakta, ancak bundan sonra ingaatinda kullanabilmektedir. Garanti

stiresi boyunca da sorumlulugunu tagimaktadir.

(http://old.mo.org.tr/mimarlikdergisi/index.cfm?sayfa=mimarlik&DergiSayi=26 &ReclD=257

)

3.4  Boyutsal Koordinasyon :

Endiistrilesmenin ve standartlasmanin kosullarindan biri de iiretilen yap1 gereclerinin
‘Boyutsal Koordinasyonu’nun saglanmasidir. Antik ¢agdan giiniimiize kadar yapilarda c¢esitli

nedenlerle matematiksel ilkelere dayanan bir boyutsal koordinasyon goriilmiistiir.

3.4.1 Boyutsal Koordinasyonun Tarihsel Gelisimi :

Antik cagda, modiiler koordinasyona esas olarak matematiksel bir ilke olan ‘simetri’ yi
gormekteyiz. Simetriye bagh tasarlama zorunlulugu, ayn1 zamanda yap: parcalar1 arasinda,
oransal bir diizeni gerektirmektedir. Bu oransal diizenden simetrinin sistemi olusur. Harmonik
diizeni saglamak icin geometrik (m,2m,4m..nm) veya altin sayiy1 (1,618) veren Fibonacci

dizisi gibi matematiksel analitik metodlardan yararlanilmistir. (Tapan, 1973)

Modern mimariye baktigimizda, yeni matematiksel metodlarin basinda Le Courbusire’in
‘Modulor’unu sayabiliriz. Kendi aralarindaki boliinmelerde, hem ‘Fibonaci’ dizisine, hem de
‘antropometrik’ Ol¢iilere dayanan, ‘kirmizi’ ve ‘mavi’ ¢ift serilerden olusan Modulor, oransal
modiillerin en taninmislaridir. Mies Van der Rohe ve Walter Gropius gibi mimarlar da

elemanlarin oransalligini g6z 6niinde bulundurarak tasarimlarini yapmislardir.
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Ayrica harmonik ve oransal modiillerin disinda, Japon mimarisinde goriilen ‘Tatami’ yer
hasirinin  boyutlarindan tiiretilen ‘Kan’ ve ‘Shaku’ gibi geleneksel Ol¢li modiilleri de

kullanilmaktadir.

Endiistri devrimine paralel olarak, agirliklt olarak ekonomik nedenlerle, farkli nedenlerle
farkli iiretim boliimlerinde, liretim standartlastirilmasi i¢in mevcut standart 6l¢ii sistemleri
icinden kendi biinyelerine uygun bir takim Olgiisel modiiller segilmistir. (Tapan,1973)
1851°de yapilan Kristal Saray’in ingaatt bdylesine bir kontroliin kagimilmazligini ortaya
koymustur. Yap1 elemanlar1 6nceden imal edilip birbirine uyusturulmaya ve sonradan yerinde
monte edilmeye baglanmistir.(Kulaksizoglu, 1971) Elemanlar arasinda bir boyutsal uyum
geregi duyulmus ve 8 feet = 240 cm.lik temel Ol¢liye dayandirilan bir uygulama
yapilmistir.(Ayaydin, 1989)

Yap1 elemanlart arasinda iliski kurabilmek, standartlastirilmis farkli yapi elemanlarinin bir

araya getirilebilmesi i¢in temel bir 6l¢iisel modiile ihtiya¢ duyulmustur.

Oransallik ilkelerine bagli olarak gelisen ‘modiiler koordinasyon’ bir yontem olarak
tanimlanabilir. Belirli bir sira bigiminde gelistiren 6l¢ii degerinin 6l¢ii sayisi, modiiler 6lcii

sistemini olusturur. (Agaryilmaz,1984)

3.4.2 Modiiler Koordinasyon :

Endiistri devriminden bu yana, ¢esitli imalat sektorlerinde, tirlinlerin standartlasmasi amaciyla
yurirliliikteki standart 6l¢ii sistemleri i¢inden, kendi biinyelerine uygun bir takim oSl¢iisel
modiillerin secilmesine karsilik; ¢cok yakin zamanlara kadar yapim sektoriinde bu konuda
herhangi bir hareket goriilmemis ve gerek mekan elemanlarinin, gerekse yapi bilesenlerinin
boyutlarinin standart 6l¢ii sistemi i¢cinde yer alan ( m/m, cm/m veya inch ) gibi ¢cok sayida
Olgiisel modiiliin  tam veya kisurlu katlar1 cinsinden ifade edilmesine seyirci

kalinmistir.(Berk6z,1968)

Genel bir tanimla, ‘modiiler koordinasyon’ boyutlar1 diizenleyen bir metottur. Bu diizenleme
sayesinde, bireysel yap1 elemanlarindan olusacak hacim tiirleri azalir ve bu elemanlar baska

bir degisiklige ugramaksizin bir araya getirilerek dylece kullanilirlar.(Kulaksizoglu, 1971)

Modiiler koordinasyon bina bilesenlerinin 6n yapiminda kullanilmasinda bir arag¢ olmasi,
Amerikali ingaat miihendisi Alfred Farwell Bemis tarafindan uygulanmistir. (Nagarajan,
1976) 1930-1940 seneleri igerisinde endiistrilesme oranimi yapr tiiretiminde arttirmak
diisiincesiyle, 0l¢ii koordinasyonu iizerinde teklif ve aragtirmalar yogunlasmis ve Bemis 4

inch’e bagli, bu anlamda bir Olgiisel sistem gelistirmistir. Bu sistem, sadece iiretim
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boyutlarinin hassas se¢imi ile her bir iirliniin biiyiik seriler haline gelebilmesi 6n kosulunu
teskil etmemelidir, ayn1 zamanda da cesitli iiretim merkezlerinde iiretilen tirlinlerin kolay
kombine edilebilirligini saglamalidir, diisiincesine bagli kalarak ortaya konmustur. (Tapan,

1973)

Nitekim 1942 yilinda Fransizlar, yapim sektorii i¢in belli bir 6l¢iisel modiilii ortaya koyan ilk
ulusal standardi (NF P01-001) yaymlamislardir. Bunu sirasiyla 1945°de Amerikalilarin (ASA
A62.1) ve 1948°de de Belgikalilarin (NBN-180) yayinladiklar1 standartlar izlemistir.(Berkoz
S., 1968)

1950’lerden bu yana, Avrupa Prodiiktivite Ajans1 (AEP), Uluslararas1t Modiiler Grup (IMG),
Uluslararas1 Yapt Konseyi (CIB), Uluslararas1 Standardizasyon Orgiitii (ISO) ve Avrupa
Ekonomi Komisyonu (ECE) konunun 6nemini belirten raporlar hazirlayarak, temel modiiliin
metrik iilkeler i¢in 10 cm, anglo-sakson 6l¢ii birimini kullanan iilkeler i¢in 4 inch olmasini
benimsemisler ve cesitli Avrupa iilkeleri bu yolda standartlar yaymlamislardir. Ulkemizde de
evvela 735, sonradan (1975°te) 2014 ve (1976’da) 2316 no.lu standartlarla, 10 cm.lik temel
modiile dayali Modiiler Koordinasyonun ilkeleri ortaya konmus ve tercih edilen baz1 modiiler
Olciiler tespit edilerek Onerilmistir.(Ayaydin, 1989) Bu anlagsma ile amaglanan bilesenlerin

fabrikadan ¢iktiklar1 gibi, birbirleriyle uyum sorunu olusturmadan kullanilabilmeleridir.

Modiiler koordinasyon ve standartlastirma bina tasarim ve uygulamasinda en 6nemli temel
kavramlardir. Bu iki kavram ilk defa 1965’te Kopenhag’daki CIB Kongresinde modiiler
standartlagma olarak kullanilmigtir. (Nagarajan,1976)

Endiistrilesmenin temel sartlarindan biri olan modiiler koordinasyonun getirdigi avantajlar ;
e Yapim esnasinda olusabilecek malzeme firelerini asgari seviyeye indirmek,
e Iscilik siiresini azaltip, iiriiniin kalitesini yiikseltmek,
e Yapi elemanlarimin standartlagtirilmasi yoluyla rasyonel ve ekonomik hale getirilmesi,
¢ Planlamada rasyonellesme, 6lciilendirmede kolaylik saglamasi,

gibi siralanabilir.

35 Temel Modiile Bagh Olarak Gelistirilen Olgciisel Sistemlerden Beklenenler :
(Tapan, 1973)
Temel modiile bagl olarak gelistirilen bir dlgiisel sistemden beklenen 6zellikleri asagidaki

bicimde siralayabiliriz :
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38

Fonksiyonel talepler : Olcili sistemi, insan boyutlarina ve teknik biiyiikliiklere baglh
kalarak, hacimlerin, mimari elemanlarin sabit ve hareketli ekipmanin boyutlarini
saptar. Olgii sisteminin bu talebi gerceklestirebilmesi igin temel modiiliin ufak

tutulmasi gerekmektedir.

Konstriiktif talepler : 6l¢li sistemi statiksel, fiziksel iliskilere ve diger faktorlere baglh

konstriiktif yap1 elemanlarinin boyutlarinin saptanmasinda kullanilmalidir.

Endiistriyel talepler : tiim sistem i¢inde koordinasyonun saglanmasiyla, boyutlarda
esitlik  Ongoriilmelidir. Boyutlarda ve dolayisiyla yapt elemanlarinda  bir

orneklestirmeyi saglayacak 0Ol¢ii sistemi endiistriyel iiretimde zorunlu olmalidir.

Olgii sistemi kendi i¢inde dedaktik ve aynm1 zamanda béliinebilme ve ikilenebilme

yeteneklerine sahip olmalidir. (Tapan, 1973)

Secilecek temel dl¢ilisel modiiliin biiytikIigi :

Cesitli katlariin yapi igin iiretilen/iiretilebilecek bilesenlerinin biitiin boyutlarini
verebilmesi ve/veya halen iiretilmekte olan bilesenlerin boyutlarinin, ¢ok az bir

degisiklikle en yakin katina indirgenebilmesi i¢in kii¢iik tutulmalidir.

Mevcut bilesen tiplerinin azaltilabilmesi ve katlarinin ‘bir araya getirilebilme’

kabiliyetlerinin arttirilmasi yoniinden biiyiik tutulmalidir.

Kolay uygulama ve i¢inde yer aldigi1 standart 6lgii sistemi ile basit sayisal iligkiler

saglayabilmek i¢im tam sayilarla ifade edilmelidir.
Biitiin iilkelerin fikir birligi ile belirlenmelidir.

Cesitli yap1 eleman ve bilesenleri ile ilgili kullanici isteklerinin ortalama '‘Kayitsizlik

Bolgesi’ sinirlarin1 agmamalidir. (Berkoz, 1968)

Modiiler koordinasyonun uluslararasi anlamda uygulanabilir olmasi isteniyorsa, temel

modiiliin biiyiikliigiinden baska, birlesim sekilleri, tolerans paylar1 gibi bir ¢ok konuda da

standartlarin olmasi zorunludur.

' Kayitsizhk Bolgesi : Kullanicr, iiriiniin belli bir niteligi ile ilgili olarak éngordiigii degere ok yakin degerler
karsisinda veya bir minimum degerden biiyiik, biitlin degerler icinde kayitsiz kalabilir. Kayitsiz kalinan
degerlerin icinde yer aldig1 bolge ‘Kayitsizlik Bolgesi’ olarak nitelendirilmektedir. (Berkoz S., 1968, sf 6)
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3.6  Modiiler Koordinasyon Ilkeleri Gozetilerek Yapilan Bir Tasarimda Tasarim

Teknikleri : (Tapan, 1973)

Eski Yunan ve Roma mimarhginda bir yapmin kolonlarinin veya ¢esitli boliimlerinin
oranlarini diizenlemekte kullanilmak iizere bir uzunluk birimine bagvurulmustur. Vitruvius bu
birime ‘modiil’ adin1 vermistir. Mimari diizenleri disipline eden bu modiiler 6l¢ii her siitunun
taban yarigapina esittir. Modiil, giinlimiizde endiistri iirlinlerinde standartlagsmay1 biiytik
Olciide kolaylastiran ve bilesenlerin Olciilerinde tekrarlanan bir uzunluk birimi olarak da
bilinir. Bu nedenle tasarimda yapilar ve bilesenleri, modiiler bir planlama agina uygun olarak

planlanir. Modiiler sistem yap1 bilesenleri arasindaki boyutsal koordinasyonun saglanmasinin

yanisira, yapilarda proposiyonun elde edilmesinde de kolaylik saglayan gizemli bir anahtar

niteligindedir. (Yurtsever, 1989)

Modiiler koordinasyon, herzaman ¢ocuklarin degisik sekillerde oyuncak evler yapmak i¢in
kullandiklar1 ahsap veya plastik standart, kiip seklindeki oyuncak parcala benzerligiyle
anlatilmistir. (Nagarajan, 1976)

temel moddl

Sekil 3.4 Modiiler Koordinasyon (Nagarajan R., 1976)

Yap1 bilesenlerinin bir araya getirilebilmeleri icin, ‘koordinasyon boyutlarinin nerede
birbirleriyle baglantilarinin  kuruldugunu kesinlikle belirleyen kurallar gerekmektedir.
‘Boyutsal koordinasyonun pratikte uygulanabilmesi i¢in, bilesenlerle ilgili ‘yapim’ ve
‘yerlestirme’ (montaj) boyutlarinin uyumunun da saglanmasi, yani boyutsal koordinasyon

sisteminin, tolerans sistemiyle birlikte diizenlenmesi gerekmektedir. (Dengiz, 1986)
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Sekil 3.5 Farkli sekillerde koordinasyon boyutlarinin belirlenmesi(Deniz, 1986)

Gerek dizayn gerek yapim safhasinda, bilesenlerin yapidaki yerlerine en dogru sekilde
yerlestirilebilmeleri i¢in ii¢ boyutlu 1zgaralardan yararlanilir. Standart temel modiil’ e esit
araliklardaki dogrulardan tesekkiil eden 1zgaraya ‘Modiil Izgaras1’, standart temel modiiliin
herhangi bir tam katina esit araliklardaki dogrulardan tesekkiil eden 1zgaralara da ‘Modiiler
Izgaralar’ adi verilmektedir. (Berkéz, 1968) Bilesenler arasinda koordinasyonun
saglanabilmesi icin Ogeler Temel Modiil ve onun kati olan modiillerle (kat modiil)

uretilmelidirler.

10 cm.lik temel modiiliin getirdigi biiyiik gesitliligi kisitlamak amaci ile ¢ogu kez, temel
modiiliin katlar1 olan bazi bliyilk modiiller, planlama modiilii olarak kullanilmaktadir.
Planlama modiilleri, konut gibi kiiciik aciklikli yapilarda 3 M, biiyiik aciklikli yapilarda ise
genellikle 6 M veya 12 M olarak secilmektedir. (Ayaydin, 1989)

Tiim yap1 parcalari bu 1zgara i¢inde yer alir. Bu arada her yap1 pargasi igin modiiler bir hacim
tespit edilmeli ve bu modiiler hacimde bir yap1 eleman1 diger bir yap1 elemaniyla yanyana

geldiginde, ortaya c¢ikan derz payi ile birlikte yerlestirilmelidir. (Tapan, 1973)

Bir yapinin her 6l¢iisti modiiler olamaz. Hem hacim ve hem de i¢indeki tastyic1 elemanlarin
modiiler olmasi1 gerekiyorsa, tasarimda gerekli goriilen yerlerde ndtr zonlar teskil eder. Bu

zonlar her zaman modiiler degildir. (Tapan, 1973)
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n...notr zonlar
Sekil 3.6 Zonlama

Yanyana gelen elemanlarda, koordinasyon dogrular1 birlesim araliklarinin ortasindan geger.
Ancak, baska tiirli yapilan birlesimlerde, 6n yapim elemanlarin koordinasyon dogrularina
gore konumlari, baglant1 sekillerine ve yerine gore: eksenel, tek veya cift tarafli tegetsel, i¢

konumlu, n6tr bolgeli i¢ konumlu, veya dis konumlu olabilir. (Ayaydin, 1989)
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4. ENDUSTRILESMIS CEPHE SISTEMLERI — GiYDIRME CEPHELER

Gerek mekan kurgulama ilkeleri gerekse kurgulanan mekansal diizeni tasiyan, orten, ayiran
bina dis kabugu endiistrilesmenin, ekonomik ve teknolojik alanda meydana gelen gelisimin
etkisi ile degisime ugramistir.

Malzeme ve bilgisayar teknolojilerinin gelisimiyle sekillenen yap1 cepheleri, artik otomatik
veya manuel olarak bireysel isteklere , dogal ¢evre kosullarina tepki verebilmekte, elektronik
mesajlarin iletilmesini saglayan pano gorevini gorebilmektedir. Cepheler artik binadan

bagimsiz, yapiy1 orten bir kilif konumunda gelmistir.

J.Nouvelle’in Paris’te yaptig1 Arap Diinyas: Enstitiisii cephesi giines 1sinlarinin hareketine
gore acilip kapanarak, bina i¢ine alinacak olan 15181 kontrol altinda tutmaktadir.(Resim 18)
Nicholas Grimshaw’in 1992 yilindaki Expo Seville Fuari icin tasarladigi ‘British Pavion’ da
cephede dolasan su sayesinde, binanin termo fiziksel 6zelliklerini degistirebilmekte, yiizey

1s1s1n1 istenilen dereceye ayarlamaktadir.

Resim 18 Arap Diinyas: Enstitiisii Resim 19 Egg of Winds

Bugiin cephelerde; elektronik imajlar, yar1 saydam cam kaplama yiizeylere yansitilarak
cepheye veya i¢ yiizeye yanip sonen elektronik ekran etkisi verebilmektedir. Video gibi
hareketli goriintii ve ses techizati olanaklariyla iletisim saglayan ornekler de bulunmaktadir.
Bilgisayar kontrollii bu elektronik imajlarin, yap1 cephesine transferine 6rnek olarak, Japon

mimar Toyo Ito’nun ‘Egg of Winds’ adl eseri verilebilir. (Dilekgi, 2002)
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Cagdas mimarligin en 6nemli kazanimlarindan biri de, giydirme cephe olarak adlandirilan
yapim yonteminin gelistirilip kullanilmaya baslamasidir. Glinlimiizde sehirlerin goriintiisiinii
degistiren giydirme cephe kavrami buglinkii anlamiyla endiistrilesme ile ortaya ¢ikmig olup,

teknolojik gelismelerin etkisinde giiniimiizdeki liretim olanaklarina sahip olmustur.

4.1  Giydirme Cephe :
Teknolojik gelismeler 15181nda sekillenen mimarlik, yap1 malzemelerinde de meydana gelen

degisimle birlikte gliniimiiz i¢in son derece 6nemli olan ‘Giydirme Cephe’ kavramini ortaya

cikarmustir.

Yiizyillardan beri isimsiz olarak kullanilan giydirme cepheler, 19 yiizyilda meydana gelen
Endiistri Devrimi ile ¢elik ve cam gibi yeni malzemelerin kesfiyle Giydirme Cephe, 2. Diinya
Savasi sonrasinda 6zellikle Amerika’da gelismis ve daha sonra tiim diinyaya yayilmistir.
Yunanlilar ve Romalilar déneminden beri kullanilan giydirme cepheler, teknolojideki

ilerlemeyle birlikte giiniimiizdeki seklini almiglardir.
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Sekil 4.1 Giydirme cephe gelisimi (Hunt, 1958)

Muhtemelen son ¢eyrek yiizyilin en 6nemli yapisal kesfi metal giydirme cephelerdir. Hafif
giydirme cepheler olarak siniflanan metal giydirme cepheler, teknolojik olarak, santiyede
ustaliga dayanan geleneksel bina anlayisinin yerini alan organize prefabrike elemanlardan

olusan yapim sistemi kavraminin gelismesini simgelemektedir (Yaman, 1998)
e Diger cephelere kiyaslandiginda, daha hafif ve daha az kalinliga sahip olmasi,

e Seri liretime ve 6n yapima olanak vermesi,
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e Yapi icinden ve hizli bir sekilde yapilmasi,
e Bilesen, par¢a ve gereg (liriin) boyutlarinin tagima i¢in uygunlugu,

e Cephenin yap: ile baglanti noktalarinin fazla olmamasina karsilik basit ve

keskin baglanmasi,

e Toz, kir gegirmemesi, barindirmamasi ve diger duvarlara gore daha kolay

temizlenebilir olmasi,
e Estetik olmasi,

e Biiyilik boyutlu {nitelerin yapilmasina olanak vermesi (Akyiirek, 1991) gibi
olumlu 6zelliklerinden dolayr siklikla tercih edilen Giydirme Cepheler,

gliniimiizde kentlerin goriintislerini degistirmektedirler.

4.1.1 Giydirme Cephe Tanim :

Giydirme Cephe; modiiler koordinasyon ilkelerine uygun olarak hazirlanan, yapinin tasiyici
sistemine dahil olmay1p kendi agirligini ve riizgar yiikiinii 6zel baglant1 elemanlar vasitasiyla
aktaran, ince bir kesite c¢oziilen, farkli yiizeylerin bir araya getirilmesiyle olusan bir yapi

kabugudur.

Ingilizce’deki en yaygin kullanilis sekilde ‘Curtain Wall’ dilimize, daha koklii ve bilimsel bir
terim olan °Cladding’” kelimesinden g¢evrildigi big¢imiyle ‘Giydirme Cephe’ olarak
aktarilmistir. Germatik bir kokten gelen clad kelimesi, Ingilizce’deki cloth, clothing
kelimeleri ile iligkilidir.

‘Cladding’ en genel anlamda, yapinin tasiyict striiktiiriine giydirilen ve disaridan goriilen
biitiin elemanlar1 anlatir. (Oke, 1991) Tasiyict olmayan her tiirlii duvar1 giydirme cephe

olarak adlandirmak mumkinddr.

Giydirme cepheler, taki cephe, asma cephe, perde duvar gibi baska sekillerde de ifade
edilebilirler. Fakat bu ifadeler cephenin iistlendigi islevi tam olarak yansitamadigi igin,

dilimizde en yerlesik sekilde giydirme cephe olarak isimlendirilirler.

Kitle agirliklarina gore hafif (100 kg/m2 den az) ve agir (100 kg/m2 den fazla) olmak iizere
ikiye ayrilan giydirme cepheler 20.ylizyi1l sonunda ulasilan teknolojik ilerlemelerin bir
sonucudur. Ozellikle yiiksek yapilarda cam ve aliiminyum teknolojisindeki gelismeyle
birlikte, hafif giydirme cephelerin yapiya verdigi yiik agirligi azalmigs ve bunun sonucunda

tercih nedeni olmuslardir.
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Dis duvarin ayiricr islevini yerine getirmekle yiikiimlii giydirme cepheden beklenen diger
ozellikler, i¢ mekana yeterli diizeyde 1sik girisini saglamak, 1s1, su, duman ve gaz
izolasyonunu saglamak, gilinesin istenmeyen etkilerine karst i¢c mekanda uygun ortami
yaratmak, yangina karsi dayanim, gerektiginde i¢ mekana hava alimini saglamak, kolay

temizlenebilir olmak seklinde sayilabilir.

4.1.2 Giydirme Cephelerin Gelisimi :
20.ytlizy1l basinda mimarlik pratigi hi¢ de hazir olmadig1 bir sekilde ¢ok fazla sayida bina,

konut, yerlesme tasarlama sorumlulugu ile karsit karsiya kaldi. Boylece nicelik ve tekrar,
mimarliginin 6ncelikli problematiklerinden biri haline geldi. Teknolojizm, standardizasyon ve
seri iretim ilkelerine verdigi Oncelikle binay1 neredeyse bir endiistri iiriiniine doniistiirdi.

Mimarlik son iiriinden ¢ok, liretim siirecinin kazandigi bir pratige odaklandi. (Korkmaz, 2001)

Endiistri Devrimi’nden sonra saydam yap1 malzemelerinin teknolojik olarak gelistirilmesi 20.
ylizyllda mimari anlamin doniisiimiinde ¢ok onemli bir rol oynamistir. 19. ylizyildan
baslayarak yapilan c¢elik-cam yapilar yeni bir mimari dilin Onciiligiinii yapar. 20.yiizyil
basinda cam perde duvar kullanimi ile i¢ mekan ve dis mekan arasinda kesin sinirlar ortadan
kalkmis ve iki mekan arasinda bir gorsel siireklilik saglanmistir. (Batur, 2001) Bilinen en eski
malzemelerden biri olan cam, uzun bir gelisim siireci sonunda giiniimiiz mimarhgindaki
yerini almistir. 20. yilizyilin ilk yarisindan itibaren sadece pencerelerde kullanilmayip, modern

bir yap1t malzemesi olarak cephenin tamamina taginmustir.(Senkal, 2003)

2. Diinya savasina kadar ince kagir elemanlarla yapilan giydirme cepheler, 2.Diinya savasi
sonrasinda teknolojinin ve malzemenin gelisimiyle, daha ¢ok cam, metal, paslanmaz ¢elik ve

aliminyum gibi elemanlarla iiretilir hale gelmislerdir.

Niifusun artmasi, kentlerin gelisimi ile birlikte toprak deger kazanmis, ¢ok katli yapilarin
insasi1 ile birlikte mimarlar ve miihendisler cam ve ¢elikle elde edilen ince kabuklarla daha
hafif ve daha aydinlik binalar yapmanin yolarin1 aramislardir. Diger cephelere gore cok daha
ince ve hafif olmasi, fabrikalarda tiretilmesiyle birlikte insaat siiresinin kisalmasi, yapinin
istenirse tamaminin cam kaplanmasiyla giin 1s18indan istenilen oranda faydalanabilmesi ve
yeni yiizyilin estetigini simgelemesi agisindan 6zellikle hafif giydirme cepheler tercih edilir

olmuslardir.

Gilintimiizdeki anlamiyla bilinen ilk giydirme cephe uygulamasi 1820 yilinda Philadelphia’da

iki katli bir banka binasina ait cephe uygulamasidir.
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1851 yilinda Joseph Paxton’in uluslararasi sergi i¢cin Londra’da yapmis oldugu ‘Kristal Palas’
giydirme cephe gelisiminin temel tasidir. Dékme demir tasiyicilar arasina yerlestirilen cam

tiniteleriyle ilk defa bu kadar biiyiik 6lgekte, tamami seffaf bir yapi ortaya ¢ikmustir.

1883 yilinda Chicago’daki ¢elik konstriiksiyonlu sahip olarak yapilan ilk gokdelen, Home
Insurance binas1 ise giinlimiizdeki anlamda giydirme cephe fikrinin ilk olarak ortaya

¢ikmasina neden olmustur
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Resim 20 Home Insurance

1886, Charles Martin Hall’'un elektroliz yoluyla aliiminyumu elde etmesinden sonra,
aliminyum yap1 sektoriindeki yerini hizla almistir. Parapet elemanlari, zemin katta yer alan
vitrinlerin dogramalar1 ve cephesinde yer alan bazi1 panolarin aliiminyum kaplanmasiyla

‘Empire State’ Binasi biiylik 6l¢ekli aliiminyumun kullanildig: ilk yap1 olmustur.

Cephede aliiminyum kullanilmasi ilk kez 1930’da Wiskonsin sehrinde Smith Cooperation adli
firmanin yedi kathi binasinda gerceklestirilmistir. Bir binanin tamaminin aliiminyum olarak
giydirme cephe ile kaplanmasi Oregon sehrinde 12 kathi bir ticaret merkezinin

projelendirilmesi ile uygulamaya girmistir. (Akkaya, 1995)
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1951-52  Skidmore, Qwings, Merril tarafindan New York’da, tiimiiyle camdan olusan
yiizlindeki camlar arasindaki derzlerin ince paslanmaz celik ¢italarla kapatilmas: ile ilk gergek

giydirme cephe uygulamasi olan Lever House gokdelenlerinin yapilmistir.

Resim 21 Lever House

Giydirme cephelerin 1951 yilindan sonra yayginlasmasi ile sehirlerin goriintiisiinde meydana
gelen degisikligi ifade etmek i¢in; 1951 yilinda 39 kathi Birlesmis Milletler Binasi, 69°da
Chigago Lake Kuleleri, 70’de gene Chigago’da yapilmis olan John Hancock Center, 1974’de

Sears Tower gibi 6rnekleri verebiliriz.

4.1.3 Giydirme Cephe Tipleri :

‘Giydirme Cephe’ler yapi bilgisi bakimindan 2 farkli sekilde siniflandirilabilmektedir. Buna
gore agirligi 100 kg/m2’den biiyiik olanlara ‘Agir Asma Giydirme Cephe’, 100 kg/m2’den
kiictik olanlar ‘Hafif Asma Giydirme Cephe’ ad1 verilmektedir.

4.1.3.1 Agir Asma Giydirme Cepheler :

Giydirme cephelerin agirliklarina gore yapilan smiflandirmasindan hareketle agir asma
giydirme cepheler; agirliklar1 100 kg/m2°den fazla olan ve genelde beton esasli 6n iiretimle
gerceklestirilen (prekast) duvar panellerinden olusan duvarlar olarak tanimlanabilirler.
Betonarmenin diginda ¢ok yaygin olmamakla birlikte cam elyafli donatili beton ya da

plastikten veya metal malzemelerden iiretilmis panellerde yapilmaktadir. (Uzak,1998 )



Sekil 4.2 Agir Asma giydirme cephe sistem montaji (Yaman, 1998)

Panel boyutlari, iiretim teknolojisinin smirlari, iiretim yerinden santiyeye nakliyesinin
¢Oziilmesi, santiyede montaj ekipmanlarimin (vingler) olanaklar1 cergevesinde her proje
bazinda belirlenebilir. Belirlenen panel boyutlar1 standart Olcililerde prefabrik olarak

tiretilir.(Yaman, 1998)

Az sayida birlesim yerinin olmasi nedeniyle derz sorunun olmamasi gibi bir avantaja sahip
plan bu sistem, yapiya fazla yiik getirmesi, montaj zorlugu, betonun 1s1 iletkenlik katsayisinin
yiiksek olmasi nedeniyle 1s1 yalitimi uygulamasini zorunlu kilmasi, hatayr tolere edebilme
kabiliyetinin az olmasi gibi olumsuz &zelliklere sahiptir. Ulkemizde ve diinya uygulama alani,
hafif asma giydirme cephelere nazaran ¢ok daha az olan bu sisteme 6rnek olarak iilkemizde

uygulanmis olan The Marmara Oteli verilebilir.

Agir asma cepheler :
1. Boyutsal gesitlilige gore
2. Kesit olusumundaki tabakalasmaya gore
3. Yap1 tastyict sistemi ile konumlarina gore

4. Bicgimsel c¢esitlilige gore agir asma cepheler olmak iizere 3 sekilde

farklilasabilirler.
Boyutsal ¢esitlilige gore agir asma cepheler ;

e Belirli bir aks arali§ini tiimiiyle kaplayan biiyiik paneller,
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e Belirli bir aks araligini lizerinde bogluk birakarak (parapet elemani seklinde) kaplayan
paneller,

e Belirli bir aks araligmi kiigiik modiiller seklinde kaplayan paneller olarak

siniflandirilabilirler.

=t 1 =1 1 T

Sekil 4.3 Boyutsal cesitlilige gére agir asma giydirme cepheler (Kalmaz, 2001 )

Kesit olusumundaki tabakalagmaya gore agir asma giydirme cepheler ;
e Tek tabakali paneller,
o (Cift tabakali paneller,

e Ugc ya da daha cok tabakal1 cephe panelleri olmak iizere ii¢ grupta incelenmektedir.

, 777 77 £ —F7A 1: tek tabakah cephe paneli
EJ’/[ ﬁ Fé i 2 ] 2: beton-tugla (cift tabakali)
% ;— H - - “I4 3-4-5 beton-gazbeton
,’ Al g 2 Z P4 (cift tabakali cephe paneli)
% HHI! 720 < f A: //J
7 A | %
:,' EALL Bl i |2 7
a4
l://,‘_ % | 5 i | -
LA 1954 et i A=l
1 2 3 4 5

Sekil 4.4 Kesit olusumundaki tabakalagmaya gore tek ve ¢ift tabakali agir asma giydirme
cephe (Kalmaz, 2001)

Yapi tastyici sistemim ile konumlarina gore agir asma giydirme cepheler ;
e  On konumlu paneller,
e Yari 6n konumlu paneller,

e Ara konumlu paneller olmak tizere {i¢ farkli gruba ayrilmaktadir. (Allen, 1985)
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Sekil 4.5 Konumsal ¢esitlilige gore agir asma cephe panelleri (Allen, 1985)

Bi¢imsel ¢esitlilige gore agir asma giydirme cepheler ;

e Bosluksuz cephe panelleri,
e Kapali bosluklu cephe panelleri

e Bosluklu cephe panelleri olmak iizere ii¢ farkli olarak siniflandirilabilirler.

Sekil 4.6 Bi¢imsel ¢esitlilige gore agir asma cephe panelleri

4.1.3.2 Hafif Asma Giydirme Cepheler :

Yap1 hareketlerini tolore edebilecek sekilde, pargali ve santiyede montaj olabilen, yapiya 100
kg/m2 den az yiik getiren sistemlerdir. Hafif olmalari, nakliye ve montajinin kolay olmasi,
ozellikle yiiksek yapilarda prestij etkisi yaratmasi nedeniyle daha ¢ok tercih edilen bu sistem

agir asma giydirme cephelere gore daha ¢ok derze sahip olmasi bakimindan olumsuzdur.

Hafif Asma Giydirme Cephe Sistemleri santiye montaj sistemine gore ¢ubuk, panel ve yari

panel olmak iizere 3 gruba ayrilirlar.
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4.1.3.2.1 Cubuk Sistemler :
Cubuk sistem denilen bu sistemde, yapinin cephesine modiiller bir sekilde dikmeler asilir.
Daha sonra yatay kayitlar monte edilir. (Sekil 4.8) Bu sistemde camlar icten veya distan

takilabilir.

Sekil 4.8 Cubuk Sistem Montaj1 (Ozgiil, 2001)

Maliyeti diger giydirme cephe sistemlerine gore daha diisiik olan bu sistem, montaj ve nakliye
kolayligi, santiye kosullar1 agisindan gerekli yerlerde aciklik birakilmasi gibi avantajlari

nedeniyle iilkemizde yayginlikla kullanim alan1 bulmaktadir.
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Her profil montajinin yap1 cephesinde yerinde yapilmasindan dolayi, montaj esnasinda hava
kosullarindan etkilenmeye aciktir. Yiiksek kotlarda tam kontrollii ¢calisma zorlugu, montajda
Ozel itina gosterilmesini gerektirmektedir.(Tiimay, 1991) Ayrica, yatay ve diisey hareketlere

kars1 uyumu zayif olmasi nedeniylede yiiksek yapilar i¢in 6nerilmemektedir.

4.1.3.2.2 Panel Sistemler :

Bu sistemde giydirme cephe, genel olarak bir kat yiiksekliginde ve bir modiil genisliginde

fabrikada tiretilip, santiyede yerine monte edilir.

Sekil 4.10 Panel Sistem Montaj1 (Oktug, 1999)
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Fabrikada iiretildiginden dolay1 kalite kontrolleri kolaylikla yapilan bu sistem, yapinin yatay
ve diisey hareketlerine tam uyum saglamakta, boylece meydana gelecek olan genlesmeden
dolay1 giiriiltii olusmamaktadir. Ayrica, fabrika kosullarinda hazirlanan panellerin yerine
yerlestirilmesi islemi daha az iscilikle daha hizli bir sekilde gergeklesebildigi icin, ¢abuk

bitmesi gereken insaatlar i¢in ekonomik olmaktadir.

Biiyiik boyutlu panellerin saglikli depolanma zorlugu, nakliyede karsilasilan giicliikler bu
sistemin dezavantajlaridir. Ulkemizde pek tercih edilen bir sistem olmayan panel sisteme

ornek olarak 4. Levent’te ki Is Bankas1 Genel Miidiirliik Binas1 verilebilir.

4.1.3.2.3 Yari Panel Sistemler :

Paneller kat bazinda yatay serit halinde hazirlanmis, kat boyunda biiyiik bir panel gibidir.
Demonte olarak santiyeye getirilir, santiyede monte edilir, camlar santiyede icten veya distan

takilir. (Oktug,1991)

Sekil 4.11 Yar1 Panel Sistem Detay1 (Oktug, 1991)

Bu sistemde dikey ve yatay profiller kat bazinda baglandiklarindan dolayi, kattan kata monte
edilen stirekli bir eleman niteligi kazanmaktadir. Bunun sonucu olarak yapida olusan
genlesmeler her katta absorbe edilebilmektedir. Boylece cephede olusan genlesme giiriiltiisii

olmamaktadir. (Yaman, 1998)

Yapim sirasinda vizyon panelleri iceriden takilabilmekte, parapet panelleri yapi disindan
takilmak durumundadir. Bu durumda yapinin ytizde ellisi i¢erden, yiizde ellisi disardan monte

edildiginden dolay1 is¢iligi yar1 yariya kolaylastiran bir sitemdir. (Ttimay, 1991)
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Yar1 panel sistem, c¢ubuk sistemin ekonomik olma o6zelligi ile panel sistemin bina
hareketlerine uyum 06zelliginin birlestirilmesi ile olusmus bir sistem olup (Oktug, 1991)
yiiksek yapilarda tercih edilen bir sistemdir. ‘Sears Tower’ diinyada yapilmis 6rneklerinden

olup, iilkemizde de ilk olarak yapilan ‘Sabanci Center’ bu sisteme 6rnek olarak verilebilir.

4.1.4 Giydirme Cephede Derz Sistemleri :

Giydirme cephe derz sistemleri, tasiyici iskelet ile panel elemanlar1 arasindaki baglanti tiirleri

agisindan ;
e Baski Profilli Sistem (Kapakli sistem) Sistem
e Tasiyict Macunlu (Kapaksiz sistem) Sistem

e Karma Sistem olmak iizere ii¢ sistemden olusur.

4.1.4.1 Baski Profilli Sistem (Kapakh Sistem) :

Bu sistemde baski profili cam veya dolgu biriminin dis ylizeyinde bulunur. Araya dis conta
yerlestirilir. Contanin distan yerlestirilmesinden profil 1s1 kesici yoluyla 1zgaraya vidalanarak
basing saglamus olur. igten uygulanmasinda ise genellikle 1s1 kesici yoluyla bagl oldugu ara

profil iizerindeki vida sikistirilir. (Erbas, 2000)

Kapakli giydirme cephe sisteminin baglica avantajlari; tasiyici profillerin degisik boyutlarda
kullanilabilir olmasi riizgar yiikiine karsilik dayaniklilik saglamasi, dik ac¢i disinda her ara
acida cephe formu olusturacak profillerin mevcut olmasi, yatay ve diisey profiller arasinda
basamaklandirma yapilabilmesi, boylece sizint1 sularin emniyetli bir sekilde disar1 akmasi
saglanmast seklinde siralanabilir. Yiiksek yapilarda rahatlikla kullanilabilen bu sistemin

tiretimi kolay ve ekonomiktir.(Sezer, 2003)

- Ana Profil
-~ Is1 Kesici
_ - lgconta
A 7 Gift Cam Birimi

i ’ -
i l]_l/ ~~  Dig Conta
ﬁﬂl—lhl——" Baski Profili

Sekil 4.12 Baski profilli sistem (Aygiin, 1996)

4.1.4.2 Tasiyic1 Macunlu Sistem (Kapaksiz Sistem)

Istenilen 6zelliklerde hazirlanan camin, dzel silikon mastiklerle tasiyict profillerle baglantist

yapilan sistemlere denir. Aliiminyum profillerin disaridan goziikmedigi bu sistem, kullanim
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amacma gore iki kenar1 veya dort kenar1 silikonlu giydirme cepheler seklinde
uygulanmaktadir. Cam cama olarak da bilinen bu sistemde yiikler tasiyici sisteme silikonlar

vasitastyla iletilmektedir.

Ana Profil

/ l¢ Conta
/ l¢ Ek Profil

Isi Kesici

% \‘kﬁf . Gift Cam Birimi

— Tastyict Macun

—————— Dis Canta
__._______ Dis Ek Profil

Sekil 4.13 Tasiyict macunlu sistem (Aygiin,1996)

1.1.1.1 Karma Sistemler
Karma sistemler kapakli ve kapaksiz sistemlerin birlikte kullanilmasi ile olusmaktadir. Bu
sistemde iki sistemin birlikte kullanilmasindan otiirii sistemde sorun olusturmasi muhtemel

detaylar ortaya ¢ikmaktadir.

Tiirkiye’de Giydirme Cephe Sistemleri, 1980°1i yillardan sonra yaygin olarak uygulanma
alam bulmustur. ik uygulamalarda genel olarak klasik kapakli cephe sistemleri
kullanilmaktayken daha sonralari silikon teknolojisindeki gelismelere paralel olarak cephe

sistemlerinde striiktiirel silikonlu cephe sistemleri 6n plana ¢ikmustir. (Ozgiil, 2001)



56

5. GiYDIRME CEPHE GELISIMININ MODULER STANDARTLASTIRMA
ILKELERI ILE ILiSKiSi ve TURKIYE’DEKi DURUM

Teknolojik gelismelerin etkisi altinda sekillenen giydirme cepheler, tiim diinyada oldugu gibi
tilkemizde de siklikla uygulanma alani bulmaktadir. Modiiler koordinasyon ilkeleri
gozetilerek yapilacak olan tasarimda, kesin detaylar {iretimden 6nce gerceklesmeli, giydirme
cephe de kullanilan malzemelerde, teknik ve mali giigliikklerle karsilasmamak ig¢in

standartlastirma yoluna gidilmedir.

Malzeme se¢iminde yer alan 6nemli konulardan biri olan, belli bir diizen ve en verimli
kullanim olanaklar1 ¢ercevesinde, Ozellikle iilke kosullarima uygun olarak iiretilmesi ve
uygulanmas1 (Ering, 1994) ile projeye 6zel olarak iiretim minimuma indirgenecek, bu yolla
endiistriyel iiretimin ana hedefi olan ekonomi saglanacaktir. Uriin gesitlerin uyma kayiplarina
yol ag¢mayacak sekilde, belirli bir aralikta {retilmesi ile ekonomik ve seri {iretim

avantajlarindan faydalanacaktir.

5.1 Giydirme Cephede Kullanilan Ana Malzemeler :
4. boliimde tasiyict sistemleri ve derz sistemlerinin anlatildigi giydirme cephe sistemlerinde

kullanilan malzemeler; tasiyici sisteme ait olanlar, kaplama elemanlar1 ve baglanti elemanlar1
olmak iizere li¢ gruba ayrilabilir. Bunlarin disinda; buhar kontrol elemanlari, termik yalitim
elemanlari, contalar ve dolgu macunlari, kapakli sisteme 6zel baski profilleri ve kapaksiz
sisteme Ozel i¢ ve dis profiller ile yine kapaksiz sisteme 6zel striiktiirel silikon yine giydirme

cephelerde kullanilan elemanlardir.

5.1.1 Tasiyici Sistem :
Giydirme cephe tasiyici sistemi, gelik, aliminyum veya celik-aliiminyum karisimindan
olusan, cam ve kaplama elemanlarinin olusturdugu diisey yliklerle, bunlara etkiyen yatay

yiikleri ankrajlar vasitasiyla yap1 striiktiiriine ileten elemanlardir.

Ana profil, diisey ve yatay konumlarda olmakta ve ¢ogunlukla cephe diizleminin i¢ tarafinda
yer almaktadir. Cam ve dolgu birimlerinin i¢ yiizey kenarlar1 bu profil ile distaki bask1 profili
arasinda sikistirilir ya da striiktiirel silikon ile sabitlenir. Tek veya birbirine gecen iki
bilesenden olusabilir. Rijitligini arttirmak amaciyla igerisine ayr1 bir destek profili

gegirilebilir. (Aygiin, 1996)
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5.1.2 Baglanti1 Elemanlari :

Striiktiirel sistem igerisinde onemli bir rol iistlenen, giydirme cephe tasiyici sistemi, bina
tastyict sistemi ve kaplama elemanlari arasinda baglanti gorevini yapan elemanlardir.
Kaplama elemanlarinin 6li yiiklerini ve riizgar yiikiinii bina tasiyict sistemine iletmekle
yiikiimlii bu elemanlar, korozyona dayanimli, az pargali ve kolay monte edilebilir 6zelliklere

sahip olmalidirlar.

5.1.3 Kaplama Elemanlari :

Yapr striiktiiriiniin disaridan monte edilen giydirme cephenin tasiyici 1zgaralarina yerlestirilen
elemanlar, kullanim alanlarma gore parapet veya vizyon olarak adlandirilan kaplama

elemanlarindan olusur.

Parapet kaplama elemanlari, mimari tasarimin karakterine uygun olarak, cam, metal sandvi¢
panel, kompakt laminat, mermer, granit, paslanmaz c¢elik, granit seramik, terra cotta gibi ¢cok

cesitli kaplama elemanlaridir.

Vizyon kaplama elemanlari ise disarisiyla gorsel iliski kurmak, giines 1s1gindan faydalanmak
amaciyla camdan iretilirler. Cam teknolojisindeki gelismeyle camlar istenilen sartlari
saglamak amaciyla, renkli, yansiticilik degerine sahip, Low —E, lamine olmak {izere gesitli

ozelliklerde tiretilmektedirler.

Vizyon kisimlar1 az, parapet yiizeyleri fazla olan giydirme cephelerde genellikle dogal veya
yapay tas, hafif beton, asbest ¢cimento, pismis toprak iirlinleri kullanilmakta; ancak yapiy1
hafiflestirmek icin kalinliklar giderek azaltilip, izolasyon tabakalar ile birlestirilerek ‘sandvig
panel’ veya ‘kompozit panel’ diye adlandirilan, metal, laminat gibi malzemelerden iiretilen
paneller parapet ylizeyi olarak kullanilmaktadir. Bu panellerde kullanimi en yaygin malzeme
aliminyumdur. Paslanmaz c¢elik fiyatinin ¢ok yiiksek olmasina karsin prestij yapilart i¢in

tercih edilmektedir.(Oke, 1991)

5.2 Yapimda Kullanilan Malzemelerin Standartlastirilmasi :

Yapi iiretiminde kullanilmak {izere ¢esitli imalathanelerde elde edilen malzemeler; sekilsiz
yapim malzemeleri ve yapi bilesenleri olarak siniflandirilmaktadirlar. Bu malzemelerin
boyutlandirilmasi, kullanict istekleri, tekno-ekonomik sartlar ve estetik kaygilar géz oniinde

bulundurularak yapilmaktadir.
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5.2.1 Sekilsiz Yapim Malzemelerinin Standartlastirilmas: :

Kum, cakil, asfalt gibi sekilsiz malzemeler kesin bir geometrik bicime sahip olmadiklarindan,

iiretimlerinde esas alinmas1 gereken standart, {iriinilin kalite standardinin saglanmasidir.

5.2.2 Yap: Bilesenlerinin Boyutsal Standartlastirilmasi :

Santiyede veya santiye disindaki gesitli imalathanelerde imal edilen boylar1 ve big¢imleri
belirli yap1 bilesenleri; profil yapi bilesenleri, birimsel ve bilesik yapi bilesenleri olarak

siniflandirilabilirler.

e Profil yap1 bilesenleri; iiretim yerinden yari bitmis bir sekilde, belirli kesitlerde ve
farklt boyutlarda ¢ikan yapi bilesenleridir. Profil demirleri, kdsebentler, ¢ubuklar,

teller bu cins yap1 bilesenlerine 6rnek verilebilir.

e Birimsel yap1 bilesenleri; bir fonksiyonel elemanin veya bilesik yapt elemaninin
parcasi olarak her ii¢ boyutu belirli, kendi i¢inde bitmis, basit olarak bigimlendirilmis
yap1 malzemeleridir. Tugla blok, ¢ini, pencere kanadi gibi ornekler verilebilir.

(Diizgiin, 1975)

e Bilesik yap1 bilesenleri ise ( pencere, kapi...) profil ve birimsel yap1 bilesenlerinin bir

biitiin teskil edecek sekilde bir araya gelmelerinden olusur.

Yapr bilesenlerinin boyutsal standartlagtirilmasinda ana neden yapi iiretiminde ekonomi
saglanmasidir. Uriin tiirlerinin kullanici isteklerine gore belirlenip ona gore ozel iiretim
yapilmasi seri liretim anlayigina ters diismektedir. Yapi bilesenlerinin standartlagtirilmasiyla
ara¢, hammadde ve is glicii olarak sayabilecegimiz kaynaklarin daha rasyonel bir sekilde

kullanimin1 saglanir.

Almanya, Avusturya gibi iilkelere baktigimizda, yapi bilesenlerine ait standartlar ortaya
konmus ve devlet tarafindan kontrol altina alinmistir. Yapi bilesenlerinden olusan kataloglar,
tasarimcilarin kullanimina sunulup, tasarimcinin, projesini sekillendirecegi tiim elemanlar
boyutsal ¢esitlilikleri ve kalitatif 6zelliklerine gore bu katalog i¢inde yer almistir. Bu seklide
tasarimci, projeye baslamadan once, piyasada yer alan mevcut bilesenler icinden en uygununu

segerek projesini daha rasyonel hale getirmektedir.
5.3  Mevcut Giydirme Cephe Kaplama Elemanlarimin Boyutlari :

Ulkemizde giydirme cephede kullanilan kaplama elemanlarinin bazilari, uygulayici-ithalatci
ve Uretici firmalara gére boyutlarina gore asagida karsilastirmali olarak verilmistir.Farkli

malzemeler ve farkli {iretici — ithalatg1 firmalara gore boyutlarini inceleyecek olursak :
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Giydirme cephelerde en sik kullanilan kaplama elemani olan cam, agirlikli olarak iilkemizde
iiretilmektedir. Farkli renk ve reflekte olup olmamasi gibi 6zelliklerine gore ¢esitlilik gosteren

cam;
3300 X 2140
3300 X 2440
3210 X 2250
3210 X 6000 gibi plaka boyutlariyla tiretilmektedir.

Cok sayida kraft kagidinin, agag lifleri ve regine ile birlikte termostatik islemlerden gegirilip,
basing (100 bar kg/cm®) altinda doyurulmasi ile elde edilen yiiksek yogunluklu cephe

giydirme levhalasi olan kompakt lamine plakalarin boyutlari;
1. Firmada; 2140 x 1060 mm.

2800 x (1300 / 1850) mm.

4100 x (1300 / 1850) mm. olarak piyasaya sunulmakta
2. Firmada ise 2240 x 1220 mm.lik standart paneller kullanmaktadir.

Kil ve kalojenden olusan homojen bir karisim olan, terra-cotta genel olarak yurt disindan

getirtilmekte, farkl iilkelere gore farkli boyutlart standart kabul etmektedirler;
1. Firmada; 150x(150/162.5/175/187.5/200/212.5/225/237.5/250)
200x (150/162.5/175/187.5/200/212.5/225/237.5/250)
300 x (150/162.5/175/187.5/200/212.5/225/237.5/250)
400 x (150/162.5/175/187.5/200/212.5/225/237.5/250)
450x (150/162.5/175/187.5/200/212.5/225/237.5/250)
500 x (150/162.5/175/187.5/200/212.5/225/237.5/250) boyutlarinda

iiretilmekte; bu boyutlardan, 200 x 400 ve 250 x 450 mm. boyutlular1 digerlerine gore daha

ekonomik olarak piyasaya sunulmaktadir.
2. Firmada; 500 x 1500 mm.

400 x 1200 mm.

300 x 1000 mm.

250 x 800 mm. boyutlarinda
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3.Firmada ise ; (200 /300 /410/217 /267 ) x 1520
400 x 605 boyutlarinda malzeme iiretilip piyasa sunulmaktadir.
Aliiminyum Kompozit plaka standart boyutu ise;
1. Firmada; 1220 x 2440 mm.
2.Firmada; 1000 x (2000, 2500, 4000)
1250 x (2500, 3200x 4000)
1500 x (3000, 4000)

Bir diger firmada ise ; 965, 1270, 1575 mm. genisliginde olup 7200 mm. boya kadar iiretim
yapilmaktadir.

Son olarak iilkemizde siklikla kullanilan bir diger malzeme olan granit seramikler ;
Birgok firmada 30 x 60 cm.

40 x 60 cm.

60 x 60 cm.

60 x 120 cm. olarak boyutlandirilmaktadir.

Bu malzemelerin boyutlar1 karsilagtirildiginda, farkli malzemelerin fire vermeden ve yerinde
sekillendirilmeden kullanilamayacag1 goriilmektedir. Su anda iilkemizdeki giydirme cephe
firmalarmin trettigi/yurt disindan getirdigi kaplama elemanlariin boyutlarina baktigimizda,
her firma boyutsal ve kalitatif standartlarin1 kendisi belirlemektedir. Genellikle ithal edilen ve
iretildigi iilkelerdeki standartlara gore belirlenen boyutlardaki bu iirlinlere {ilkemiz agisindan
bakildiginda, endiistrilesmis tiretimde olmasi gereken bir katsayiya rastlanmamakta, her

firmanin, kendi boyutlarini ortaya koydugunu gérmekteyiz.

5.3.1 Giydirme Cephe Kaplama Elemanlarinin Boyutsal Biiyiikliiklerinin Secimi :

e Malzeme Karakteri : Giydirme cephede kullanilan malzemelerin boyutlandirilmasinda
en 6nemli etkenlerden biri malzemenin i¢ yapisidir. Uretilecek olan malzeme, kendi ig
yapisindan dolayi, bazi boyutsal smirlar iginde iretilmektedir. Malzemelerin
yeterlilikleri onlarin boyutsal biiyiikliiklerini etkilemektedir. Ornegin, kilden olusan
terra cotta kolay sekli alan bir malzeme olmasina ragmen, belirli boyuttan daha fazla
tiretildigi zaman, liretim esnasinda ortaya ¢ikan fire sayisi artmakta ve bu da dolaysiz

yoldan maliyeti etkilemektedir.
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e Uretim teknolojisi : Yapt bilesenlerinin boyutlarinin belirlenmesinde, iiretim
sisteminin yetisi biiyiik rol oynamaktadir. Uriinler teknolojinin el verdigi 6lgiide
standartlastirilabilmektedir. Firmalarin Ar-Ge departmanlar1 ve iiretim i¢in yaptiklari

yatirim, malzemenin boyutlarinin belirlenmesinde etkendir.

e Ayrica, tasarimlarimizda, onu kullanacak olan insanin gereksinimlerini karsilamak
amaciyla, gerekli ¢evresel kosullara uygun tasarimlar yapmak zorundayiz. Kullanic
gereksinimleri bir tasarimda olmasi gereken en az nitelikleri belirler. (Arcan ve Evci,
1992) Kullanicilarin antropometrik ve psikolojik gereksinimleri sonucu ortaya ¢ikan
‘kullanic1 boyutsal istekleri’ ve tasarimcilarin projelerini gerceklestirirken estetik
kaygilardan dogan boyutsal isteklerde yap1 bilesenlerinin boyutlandirilmasinda 6nemli

bir yer tutar.

5.4 Endiistrilesmis Sistem — Tasarlama Iliskisi

Tasarlama siiregleri, planlama siireci igerisinde yer alip, islevlere bagli mimari verilerin
olusturularak yontemli bir sekilde bir araya getirilmesi ve biitiinlestirilmesi ile istenen
amaclara varmak ic¢in, mimari etkinliklerin yonlendirilmesi ve degerlendirilmesi kararlarinin

tiimiidiir. (Arcan ve Evci, 1992)

Endiistrilesmis sistemin ortaya koydugu yaklasimlarda sistem analizinden baglanarak proje
tasarimina ulasilir; dolayisiyla izlenen yol, geleneksel sistemin tam tersi olup asagidaki

gibidir. (Schmid.ve Testa, 1969)
1. Sistemin birlesim noktalarina varan analiz, 1/1 6l¢ek
2. Uygun sistem se¢imi, 1/20 6lcek
3. Planlama modiiliiniin analizi
4. TIslev iliskileri analizi, 1/100 dlcek
5. Proje tasarimi, 1/100 6lcek
Turin yaklasiminda yap1 iiretim siireci agamalart,
e Kullanici istekleri
e On karar
e Yapi bileseni tasarimi

¢ Bina tasarimi
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e Teknik sartname

e Yapi bileseni imalati

e Yapimin ger¢eklestirilmesi
e Kullanma

olarak siralanmis olup, bu yaklasimin en belirgin 6zelligi yapt bilesen tasarlama ve yapi
bileseni imalat asamalarini, bina tasarlama ve tiim yapinin gergeklestirilmesi olarak
istedigimizde isimlendirdigimiz santiyede yapi bilesenlerini birlestirme asamalarindan
ayirarak, karar sistemine yapir malzemeleri ile ilgili kararlarin verildigi yeni bir {initenin

eklenmesidir. (Orhon, 1976)

Endiistrilesmenin arttig1 oranda proje tasarlayicisi her tiirli yapisal detaylar1 belirleyen
tasarlayict olmaktan uzaklasarak, daha ¢ok mevcut iiriinler arasindan problemine en uygun
iriinleri secen ve sectigi drlinler ile gereksinmeler arasindaki dengeyi saglayan kisi
olmaktadir. Bu egilim, kullanic1 gereksinmelerini analiz eden, yorumlayan proje tasarlayicisi
ile belli bir yap1 teknolojisinin gii¢ ve zaaflarin1 bilen imalatg1 arasindaki diyalogun dnemini

arttirmistir.(Atasoy, 1981)

Mimarlar yapilarin1 daha 6nce de belirtildigi gibi temel modiiliin katlar1 seklinde belli bir
modiiler 1zgaray1 ve modiiler koordinasyon ilkelerini gbz 6niinde bulundurarak tasarlarlarsa,
cikartma, ekleme gibi islemler ortadan kalkacak; zaman, emek ve malzeme israfi ortadan
kalkip, endiistrilesmede amaglananlar gergeklesir. Aksi taktirde siirekli revizyon c¢izimleri,
parcalarin birbirlerine uyum sorunlar1 gibi siireyi uzatici ve maliyeti arttirici olaylar giindeme
gelir. Yerinde sekillendirmeden dogan is¢ilik hatalari, proje sonunda istenilen sonucun elde

edilmesini gli¢lestirmektedir.

5.4.1 Giydirme Cephe-Tasarim-Modiil Tliskisi

Giydirme cephe tasarlanmasinda yapilmasi gereken, endiistrilesmis tasarim gibi, sistem
analizinden baglanarak ve uygun modiiliin se¢imidir. Giydirme cephe uygulamasina karar
verilmesi iki sekilde olmaktadir. Bunlardan birincisi yapinin tasarlama asamasinda
gerceklestirilmekte, ikincisi ise binanin yapimi bittikten sonra kullanilma sathasinda

gerceklesmektedir.

Yapinin tasarlama asamasinda gerceklesmesi durumunda; projelendirme sathasinda mimar,
tagiyict sistem sec¢imi ile beraber giydirme cepheye ve kullanacagi giydirme cephe tasiyict

sistemine tretici firmalarla birlikte karar vermelidir. Ankraj yerlerine varincaya kadar tiim
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detaylar onceden belirlenmeli, proje asamasindayken giydirme cephe kaplamasi olarak
kullanilacak malzemeler arastirilmali, kullanilacak malzemenin boyutlar1 seg¢ilmelidir.
Boyutlarina karar verilen malzemeye gore modiilasyon belirlenmeli ve biitiin bunlar goz

ontinde bulundurularak proje sekillendirilmelidir.

Kullanim asamasinda olan bir binaya giydirme cephe uygulamasi yapilacaksa; uygun
giydirme cephe sistemine karar verdikten sonra, yapinin rolovesi alinip, rasyonalizasyonun

saglanmas1 amaciyla cephe i¢in kullanilacak en uygun modiil se¢imi yapilmalidir.

Uygun olmayan tasarim, yanlis hesaplar ve boyutlandirmalar sonucu; istenmeyen yatay ve
diisey hatlar; gereksiz boliintiiler; cephede bir araya gelen kaplama malzemeleri arasindaki
uyumsuzluk; boyutlar1 uygun olmayan camlarin kirilmasi; statik hesaplarin yetersizligi veya
profil se¢cimindeki hata sonucu riizgar giiciiniin cepheyi koparmasi; aliiminyum profillerin
sicaklik degisimleri ile uzayip kisalmasi ve bunun sonucunda gerekli 6nlem alinmadiginda,
yani digsey dikme iki katta bir dilatasyon derzi, yatay kayitlarda genlesme lastigi
konmadiginda, cephenin giiriiltiisii; binanin oturmasi veya elemanlarla yiikler altinda 6l¢i
degisiminin sinirlar {izerine ¢ikmasi durumunda, camlarin kirilmasi, aralarinda agilma veya
sitkisma olmasi, cam fitillerin uygun malzemeden olmamasi durumunda (Kaucuk esasl
EPDM) boyunun kisalmasi, su almasi, ¢iirlimesi; bilingsiz ve gereksiz detaylandirma olmasi

gibi sorunlarla karsilasilir. (Temiz, 2002)

Ulkemizde tasarimcilar, ellerinde tiim {iriinleri ve boyutlari gorebilecekleri bir katalog ve
bu konuda belirli boyutsal standartlar olmadigindan dolayi, giydirme cephede kullanilacak
malzeme boyutlarin1 dikkate almadan tasarimlarini yapmakta, cephe kaplamasi asamasina
gelince, secilen bitmis iirlinler ikinci islemlerle, yeniden boyutlandirilmakta, bu da emek,
zaman ve maddi kayiplara yol agmakta, ayrica insan giicliyle yerinde tekrar sekillendirilen
malzemelerde ortaya c¢ikan iscilik hatalart nedeniyle mimarlar tarafindan istenmeyen
sonugclarla karsilagiimaktadir. Bundan baska yine malzeme boyutlarina kolay ulasamadigimiz
ve bu konuda bir standart olmadig1 icin, bir¢ok malzeme proje esnasinda alinacak onlemlerle
fire olmaktan ¢ikabilecekken, tasarimin basinda karar verilmemesinden dolay1 kullanilamayan

oOl¢iilerde, ekonomik olmayan parcalar birakmaktadir.

Giydirme cephede iiretimden sonra ortaya g¢ikacak olan sorunlarin ¢éziimii ve sorunun
giderilmesi oldukc¢a zor olmakta ve zaten maliyetli olan giydirme cephe sisteminin maliyetini
cok yiiksek boyutlara ¢ikarmaktadir. Ileride olusabilecek sorunlarin azaltilmasi tasarim
asamasinda verilen kararlara ve detay sec¢imlerine baghdir. Uygulama son derece titiz bir

sekilde yapilmali, terazisinde olmayan 0lgiiler sonradan bir ¢ok probleme neden olmaktadir.
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Mimarin yap1 tasariminda gerek boyutlandirma gerekse malzeme ile striiktiir se¢ciminde, yapi
sektorlinde {iiretilen sayisiz eleman ve malzeme arasindan yapinin amacina uygun teknik,
ekonomik ve estetik yonden en uygununu se¢mek sorumlulugu dogmaktadir. Bu sorumluluk
tasarimc1 mimarin yapi endiistrisi tarafindan iretilen tiim malzeme ve elemanlar1 tanimasi,
gelismeleri izlemesi ve uygulamalar sonucu alman sonuglar1 kendine gore yeniden
degerlendirmesini gerektirmektedir. Biitiin bu gelismeler ortami mimarlarin tasarimci ve
uygulamaci olarak yeni bir ¢calisma diizeni gelistirmesini dahi zorunlu kilmaktadir. (Dogan,

1979)

Bir gereksinim sonucu ortaya ¢ikan ‘Modiil’ genel olarak olayr ya da maddeyi bir orgiiye
oturtma, tekrarlanan ya da planlamada bir katsay1 olarak kullanilan uygun bir boyut, bir ortak

carpan olarak tanimlanmaktadir. (Gokhan ve Baytin, 1979)

Giydirme cephelerin tasariminda en 6nemli unsurlardan biri de modiile karar verilmesidir.
Yapinin maliyetinin yaklasik olarak {i¢te birini kaplayan giydirme cephelerde, kaplama
elemanlarin maliyeti de biiyiik bir kism1 isgal etmektedir. Projelendirme sathasinda uygun
olmayan modiiliin se¢imi, uygulama esnasinda, daha 6nce de belirtildigi gibi malzeme

yitiklerine, is giicii kaybina neden olmakta, maliyeti arttirmaktadir.

5.5  Giydirme Cephede Boyutsal Standartlasmanin Olumlu Yonleri :

Giydirme cephelerde kullanilan malzemelerin boyutsal olarak standartlastirilmasinin olumlu

yonleri
e FEkonomik bakimdan,
e Tasarimin rasyonellesmesi bakimindan ,
e Uretim kolaylig1 bakimindan olmak iizere siniflandirilabilir.

Allport, Vernon, Lindzey, insanlarla ilgili degerleri olduk¢a kapsamli ve giiniimiiz

aragtirmalar1 i¢inde gegerli 6 grupta toplamislardir.
1. Kurumsal
2. Ekonomik
3. Estetik
4. Toplumsal

5. Politik
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6. Dinsel degerler

Yapilan arastirmalarda, insanlarin bu degerlerden genellikle en az estetik en ¢ok ise
ekonomiye &nem verdikleri goriilmektedir. (Oztiirk, 1978) Giydirme cephede kullanilan
kaplama malzemelerinin standart hale gelmesiyle, iiretim daha ekonomik hale gelir,
hammadde, is gilicii kullamimi1 ve malzeme zayiati, asgariye iner. Seri iiretimin ana
ilkelerinden olan standartlastirma ile iiretimde boyutsal ¢esitlili§in azalmasi saglanir. Uriinler

fabrikadan bitmis halde ¢ikmakta projeye gore yeniden sekillendirme ortadan kalkmaktadir.

Standart boyutlarda iiretilen giydirme cephe kaplama malzemelerinin tasarimcinin boyutsal
ozelliklerinin yanisira kalitatif 6zelliklerine de erigebilecegi bir katalog i¢inde toplanmasiyla,
tasarim hedefine uygun olan modiil veya modiillere karar verilerek, tasarimda rasyonellesme

saglanir.

Tasarim standardizasyonunda en ¢ok sozii edilen, modiil sisteminin uygulanmasidir.
Standartlasma ile malzeme israfini en aza diisiirmek i¢in boyutlarin birbirine uydurulmasi ve
iretim, santiye uygulamalarinm1i hizlandirmak ve is giicli iiretkenligini kalite ac¢isindan

yiikseltmek kolaylikla miimkiin olacaktir. (Ering, 1994)

Projelendirme acisindan bir diger faydasi ise, farkli {iriin ¢esitlerinin standart boyutlarda
olmasi nedeniyle, birgok malzemenin birlikte kullanimina imkan saglamasidir. Ornegin
standart boyutlardaki terra-cotta ile seramik kaplama cam ve aliiminyum kompozit panel

birlikte yeniden sekillendirilmesine gerek kalmadan kullanilmasi.

1.1 Giydirme Cephede Boyutsal Standartlasmanin Olumsuz Yonleri :

e Boyle bir koordinasyonu, ulusal ve uluslar aras1 diizeyde ger¢eklestirmenin giicligii,

kar amacl kurulan diizenin degistirilmesinde biiyiik bir yatirima duyulan ihtiyag,
e Asiri standartlastirmanin projelendirmeye getirecegi kisitlamalar,

e Kaba yap1 iiretiminde hata payimin ¢ok az olmasi, yapim sisteminin dogru se¢ilmemesi
ve proje ile iiretilen arasinda meydana gelecek olan 6l¢ii uyumsuzluklart nedeniyle
modiillerde yapilmasi1 gereken ekleme, c¢ikarma gibi islemlerle hedeflenenin

gergeklesememesi olmak iizere siralanabilir.

e Ulkemiz agisindan baktigimizda, endiistrilesmis yapim sisteminin heniiz gelismemis

olmasindan dolayi, geleneksel sistemde yapilan binalarda, yapilarin kiisurath veya



66

rasyonel olmayan oOlgiilerle imal edilmesi, giydirme cephe iiretiminde ek islemlere

sebep olmaktadir.

e Devlet tarafindan yeterli kontrol olmadigindan dolay islerlik kazanamiyor.
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6. SONUCLAR ve ONERILER

Ozellikle 20. yiizyildan sonra malzeme ve yapim teknolojisine bagl gelismelerle birlikte,
mekanlarin 6nemli bir tanim 6gesi olan cephe kavrami, boyut degistirerek, gliniimiizde yaygin
olarak kullanilan yap1 iistii giydirme olarak karsimiza ¢ikmaktadir. Giydirme cephe olarak
tanimlanan ve kullanim alani1 gittikge genisleyen bu yap1 bileseni iizerinde sanayilesmenin

baskin etkisi yadsinamaz bir gergektir.

Ikinci boliimde, cephenin tarihsel gelisiminin incelenmesi sirasinda goriilmektedir ki
“Giydirme Cephe” kavrami, yeni bir mimari bilesen degildir. Antik Yunan ve Eski Roma
donemlerinden beri var olan, ancak asil gelisimi ve yaygin kullanimi sanayi devrimi’ne bagl

bir yap1 6gesidir.

Ulkemizde uzun siiredir varligini hissettiren endiistrilesme kavrami, giiniimiizde hala batili
tilkelerde var olan, uygulamaya doniik standartlara sahip degildir. Bu noktada iilkemizde
devletin ve istikrarsiz olarak degisim gosteren hiikiimetlerin, endiistrilesmenin istthdam
sorununa yol acacagini diisiinmeleri nedeniyle ulusal bir politika olarak geleneksel tliretimi
destekledigi goriilmektedir. Endiistrilesme ile paralel bir sekilde gelisim gosteren giydirme
cephede de heniiz standartlar tam olarak oturmamustir. Endiistrilesmis yapim sistemlerinin
yaygin olarak kullanilmamasi ve giydirme cepheye ait standartlarin tam olarak gelismemesi
sebebiyle, giydirme cephe lretiminde, gerek malzeme boyutlar1 gerekse cephe sisteminin

kalitesine ait sorunlarla karsilasilmaktadir.

3. boliimde yapilan incelemeler sonucunda, standartlastirma ve boyutsal koordinasyonun
endistrilesmis liretim sistemleri i¢in olmazsa olmaz oldugu gdzlemlenmis olup, giydirme
cepheler, bu ilkeler altinda incelendiginde, iilkemiz agisindan boyutsal ve kalitatif

standartlarin yok denecek kadar az oldugu, yeterince gelismedigi goriilmektedir.

4.boliimde ise, endiistrilesmis cephe sistemleri baslig1 altinda incelenen giydirme cephelerin
iilkemizde en yaygin olarak kullaniminin 1980°lerde basladigi ve mevcut sistemlerin
incelenmesi sonucu c¢ogunlukla kullanim alani bulanin giydirme cephe sisteminin, hafif
giydirme cephe sistemleri oldugu gozlemlenmistir. Tasiyict sistem olarak ¢ubuk sistemin
kullanildig: hafif giydirme cephe sistemlerinde tasiyici iskelet ile panel elemanlar1 arasindaki
baglant1 tiirlerine bakildiginda iilkemizde ilk zamanlarda kapakli sistemin kullanilmasina

ragmen giinlimiizde striiktiirel silikon kullaniminin daha fazla oldugu goriilmiistiir.

Bolim 5°te, giydirme cephelerde kullanilan kaplama elemanlarina deginilmis, bazi

malzemeler tlizerinden 6rneklenerek, kullanilan kaplama elemanlarinda fire miktarini azaltici
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boyutsal standartlarin iilkemizde istenilen seviyeye ulagsmadiglr goriilmiistiir. Kaplama
elemanlarinin agirlikli olarak ithal kullanilmasi ve yerli iiretimin desteklenmemesi, tilke
capinda standartlasmay1 gili¢lestirmekte, kullanicilar agisindan karmasaya sebebiyet vermekte,
hem boyutsal hem kalite bakimindan ¢ok cesitlilige ve karmasaya neden olmaktadir. Kaplama
malzemeleri ithal edildikleri iilkelerin boyutsal standartlarina sahip olarak gelmekte, farkli

ilkelerden gelen farkli malzemeler arasinda boyutsal sorunlar ortaya ¢ikmaktadir.

Tasarimcilarin piyasadaki farkli boyutlardaki birgok {iriin arasindan, tasarimina uygun modiilii
secmesi son derece giic olmasmin disinda, farkli boyutlardaki {iriinlerin, malzemelerin
boyutsal bir standardinin olmamas1 insa agamasinda fire verilmesine neden olmakta., bu da

hammadde, is giicii, ve zamana dayali1 ekonomik kayip olarak bize geri donmektedir.

Devlet kontroliiniin tam anlamiyla gelismedigi iilkemizde, yukarida sayilan olumsuzluklarin
disinda, teknik eleman yetistirilmesi konusunda da uygulamalar olmamasi nedeniyle,
giydirme cephe firmalarinda calisan elemanlar, usta-girak iliskisi i¢inde, ustanin el ve goz
becerisine dayanarak yetistirilmektedir. Uygulamadan kaynaklanan hatalar daha sonra

diizeltilmesi gii¢ sorunlara sebebiyet vermektedir.

Hem gereksiz fire vermeyi onleyici standardizasyonun yapilmamasi ve desteklenmemesi, hem
de kalifiye ve donanimli eleman yetistirmeye yonelik bir ¢aligmanin olmamasi sonucu
niteliksiz is giiciliniin iiretimde yer almasi gereksiz kayiplara yol agmaktadir. Ayrica tiim bu
olumsuz etkenler tasarimc1 mimarin hedefledigi sonuglarin sapmasina ve estetik agidan hos

olmayan yapilarin ortaya ¢ikmasina neden olmaktadir.

Yapilan bu calismada, giydirme cephe tasarim siirecinin, en 6nemli girdisinin, boyutlara ve
standartlara ait dokiimanlarin elde edilmesi olduguna, projelendirmenin ilk sathasinda uygun
modiilasyona ve sistem se¢imine karar verilmesi gerekliligine dikkat ¢ekilmistir. Uygun
giydirme cephe modiiliinin ya da modiillerinin belirlenmesi sonucu yap1 tasarimina
baslanilip, yapinin projelendirmesi sirasinda malzeme ve isgiicii yitiklerini en aza
indirgeyecek Onlemler alinmalidir. Tasarimcilar, tasarimlarina baslarken endiistrilesmis
sistemler igin gerekli olan kataloglardan faydalanmalidirlar. Uriin 6zelliklerinin, birlesim
detaylarmin, boyutlarinin verildigi bu kataloglarla, tasarimcilar projeye baslarken kendisi i¢in

uygun olan bilesenlere karar vererek projesinde rasyonellestirme yoluna gitmelidirler.

Elbette bu kadar kati bir standardizasyon anlayisi tasarimci mimarlarin tasarim
elastikiyetlerinin ve Ozgiinliiklerinin kisitlanmasina neden olacak belirli karaktere sahip

yapilarin tiiremesine sebebiyet verecektir. Bunu engellemenin yolu da boyutsal yeniliklere
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acik olmak, gerektigi zaman tasarimcilarin estetik kaygilarina cevap verebilecek sekilde
giydirme cephede kullanilan malzemelerin boyutsal yelpazenin genisletilebilecegi

gerekliliginin bilinciyle yenilestirme yoluna gitmektir.

Ayrica yap1 prestijinin, yapt maliyetinin ¢ok Oniine ¢iktigi durumlar icin Ozel iiretim

desteklenmelidir.

Elbette Tiirkiye Olceginde diisiiniildiigiinde ulusal standartlarin belirlenebilmesi hem uzun
zaman isteyen hem de maliyetli bir calismadir. Ticari kaygilar igerisinde giydirme cephe
sektoriinde faaliyet gosteren firmalarin bir anda boyle bir uygulamaya ge¢meleri de kolay
degildir. Firmalarin ciddi yatirnmlara girmeleri, bir anda sahip olduklar1 liretim segmentlerini
degistirmeleri gerekebilir. Ancak boyle bir degisim uzun vadade oldukca kazangl olacak ayni

zamanda iilke ekonomisine biiyiik katki saglayacaktir.

Bu degisim gerek yasal diizenlemelerle gerekse ticari firmalara verilecek kredi ve tesvik
sistemleriyle gerceklesebilir. Bu sorunun ekonomik boyutu asilsa bile, asil 6nemli olan elbette
mimarlar1 ve yap1 sektorii igerisinde faaliyet gosteren tiim birimleri bu konunun aslinda ne
kadar onemli ve gerekli olduguna ikna edebilmek, bugiline kadar alisilagelmis iiretim

sistemlerinin ve liretim anlayiginin katiligini kirabilmektir.
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